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Пензкомпрессормаш (бывший Пензенский компрессорный завод), одно и з ведущих компрессоростроительных 
предприятий Российской Федерации, уже более 65 лет изготавливает компрессоры для различных нужд.

Номенклатура выпускаемой продукции содержит широкий ассортимент компрессорного оборудования, более 80 типов 
компрессорных установок и более 50 типов насосов для различных производственных нужд (в том числе полупогружные с 
глубиной погружения до 5 м).

З а  с в о ю  и с т о р и ю  за в о д о м  п о с т а в л е н о  в р а з л и ч н ы е  о тр а с л и  п р о м ы ш л е н н о с т и  Р о сс и и  и с тр а н  з а 
рубежья около 30 000 шт. воздушных и газовых компрессоров. В начале в основном это были поршневые компрессоры на 
горизонтальной базе, а затем, начиная с 1964 г., на оппозитной горизонтальной базе М10 с усилием на штоку Ю т , а также

на базах М16 и М25. Только специальных 
компрессоров для предприятий нефтехимии, ме-
таллургии, авиакосмической промышленности 
поставлено свыше 4400 шт. До сих пор ряд таких 
компрессоров, изготовленных даже свыше 40 лет 
тому назад продолжает успешно эксплуатироваться 
на нефтеперерабатывающих и других заводах 
страны.

Сегодня предприятие располагает 
конструкторскими и  технологическими подраз-
делениями по разработке и  подготовке к производству 
новых компрессоров, насосов и совершенствованию 
выпускаемых, располагает химической, спектральной, 
металлографической лабораториями, отделением 
неразрушающего контроля с рентген-лабораторией, 
участками гидроиспытания и пневмоиспытания,
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имеет собственные литейное, котельно-сварочное и 
механосборочное производства. Все это вместе, а 
также тесная и нтеграция с 
и нжиниринговым и  о р га н и з а ц и я м и  « В и к о м » , 
г. К а з а н ь , Объединением «Компрессор» г. 
Пенза и   «ВНИИхолодмаш Холдинг» г. Москва 
позволяет в сравнительно короткие сроки 
разрабатывать и  и з го т а в л и в а т ь  к о м п р е с с о р
н о е  и н а с о с н о е  о б о р у д о в а н и е  на тр е б у е м
ы е  п о ку п а т е л е м  п а р а м е т р ы . По т е х н и ч е с
к и м  п а р а м е т р а м  воздушные и  газовые 
поршневые компрессоры с пензенской маркой 
перекрывают широкий диапазон по произво -
ди тельности до 200 м3/м ин , а по д а в л е н
и ю  -  д о  4 0 0  а т м о с ф е р . Все 
производим ы е заводом ком прессоры  по 
требованию Заказчика могут комплектоваться 
быстроизнашиваемыми узлами и  деталями 
(поршневые и опорные кольца, сальниковые 
уплотнения и  самодействующие клапаны) 
производства передовых зарубежных и российских 
фирм.

У ч и т ы в а я , ч т о  в н а с то я щ е е  в р е м я  в Р о сси и  э к с п л у а т и р у е т с я  б о л ь ш о е  к о л и ч е с т в о  к о м п р е с с о р о в  
пр о и зво д ства  « П е н зко м п р е ссо р м а ш » , м но ги е  и з ко то ры х  уста р ел и , за вод  пр е д л а га ет усл у ги  по  и х м
од ер ни за ци и , в ча стн о сти , по пер ево д у  их работы  в реж им  без см азки  ц и л и н д р ов  и сал ь н и ков , по  о сн ащ е н и ю  их 
со вр е м ен н ы м и  си сте м а м и  м и кр о п р оц ессо рн о й  а втом атики , на п е ревод  их работы  на д р у ги е  парам етры  и т.д.

В том  числ е  завод  пред лагает за м е н у  уста р е в ш и х  ко м пр е ссо р о в  на базе 5Г  на со вр е м е н н о е  в ы соко н а д е ж н о е  
обо руд о ва ни е .

М еха н о сбо ро чн о е  прои зво д ство  завода  о сн ащ е н о  со вр е м ен н ы м  вы сокоточны м  о б о руд о ва н и е м  в т. ч. с Ч П У  
д л я  и зготовл ения  д етал е й  ко м п р е ссо р о в  и  насосов , о б е сп е чи ваю щ и х  ка че ство  и  в за и м о за м ен я е м ость . Все 
и зго та вл и ва е м ы е  ко м пр е ссо р ы  и  насосы  под вергаю тся  пр и е м о сд а то чн ы м  и спы тан и я м  на и спы тател ьны х 
сте нд ах  И спы тател ьной  л аб ор а то ри и  завода , а тте сто ван н о й  в се р ти ф и ка ц и о н н о м  центре  «Н астхол»  г. М осква .

С и стем а  м е н ед ж м ен та  качества  "П е н зко м п р е ссо р м а ш " бы ла  пр о ве р ен а  и  при зн ан а  соответствую щ ей  
тр е б о ва н и ям  станд арта  ISO  9 0 0 0 :2 00 8  в "Р о сси йско м  М ор ско м  Р еги стре  С уд оход ства "

В на сто ящ е е  врем я П е н зко м п р е ссо р м а ш »  является одни м  и з наиболее  о сн ащ е н н ы х  совр е м ен н ы м  о б о -
р у д о в а н и е м  д л я  и зго то в л е н и я  в и н то в ы х  па р  ср ед и  р о с с и й с ки х  ко м п р е с со р о с тр о и те л е й . И м е ю щ и й ся  
со вр е м ен н ы й  пр о гра м м н ы й  п р о д укт  д л я  п р о ф и л и р ова н и я  роторов, те р м о д и н а м и ч е ско го  и  геом е тр и че ско го  
м о д ел ирования  ви нтовы х ко м п р е ссо р о в  в сочетани и  с  зуб оф р е зе рн ы м и , п р е ц и зи он н ы м и  ста н ка м и  д л я  заточки 
ф р е з  ф и р м ы  « H o lro y d »  и  б а л а н с и р о в о ч н ы м и  с та н ка м и  ф и р м ы  « S ch e n c k »  п о зв о л я е т  п р о е кт и р о в а ть  и 
изготавл ивать  сам ы е  со вр е м е н н ы е  ко м п р е ссо р н ы е  ступ ен и , 
для винтовых компрессорных установок производи
тельностью до 100 м3/м и н, с учетом и ндивидуаль
ных требований заказчиков.

По всей номенклатуре выпускаемой продукции 
завод производит запасные части, в том числе и от-
дельных деталей для компрессоров, выпускавшихся 
ранее:

5Г-600/42-60;
5Г300/42-60;
5Г-125/13-60;
5 Г -110/30-60, 
а также 2 М 16-20/42-60, 
4 М 16-45/35-55,
4М 16-22,4/23-64 
и 6М 16-140/200.



В.О .ЗДУ Ш  Н Ы Е .В  И Н TQ В Ы Е .КО М П  Р ЕСС.О Р_Ь1

Винтовые компрессорные установки представляют собой малошумные изделия с винтовыми компрессорными элемен
тами. Поставляются в двух модификациях: с водяным или воздушным охлаждением масла и нагнетаемого воздуха.

Винтовые компрессорные элементы изготавливаются на новом роторофрезерном оборудование фирмы Holroyd, с ис
пользованием уникальных, единственных в России прецизионных обрабатывающих центров с программным управлением, обес
печивающих бескопирную заточку фрез для нарезания роторов и, соответственно, высокую точность винтовых пар.

Соединение компрессора с электродвигателем осуществляется наиболее эффективным способом -  посредством упру
гой муфты.

Все винтовые, воздушные компрессорные установки оснащаются системами автоматизации различного уровня слож
ности, обеспечивающими безопасную эксплуатацию, а именно:
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□ 1В В -4 0 /9 В УХЛ 4 4 0 .2 от 5 до  8 водяная 6 0 0 0 250 3 0 0 0 3 0 0 40 80 6 2 0 0
У 1В В -4 0 /9 Н УХЛ4 40-2 от 5 до  8 водяная 3 8 0 250 3 0 0 0 3 0 0 40 80 6 0 0 0
ш 1В В -3 0 /9 УХЛ4 со О От 5 до  8 водяная 3 8 0 200 3 0 0 0 250 30 80 4 9 6 0
-0
ГЛ 1В В -2 0 /9 УХЛ 4 2 0 ., 4 от 5 до  8 водяная 3 8 0 132 3 0 0 0 100 20 80 3 7 0 0

о 2 1 В В -2 0 /9 УХЛ 4 20., 4 от 5 до  8 водяная 3 8 0 132 3 0 0 0 100 20 80 3 7 0 0
ь
т 2 1 В В -2 0 /9 М 1 УХЛ 4

о ч»'OJ от 5 до  8 воздушная 3 8 0 132 3 0 0 0 100 20 80 3 5 0 0
1 В В -1 4 /9 УХЛ4 14±,„ от 5 до  8 водяная 3 8 0 90 1500 100 15 80 3 5 0 0

ш 6 В В -9 /9 УХЛ 4 'О-о.б От 5 до  8 водяная 3 8 0 75 1500 80 10 80 2 5 0 0
ш Н В ...-6 /8 М 1 УХЛ 4 6 ,5 0.з от 5 до  8 воздушная 3 8 0 45 3 0 0 0 30 5 80 1210
и Н В ...-6 /8 У З УЗ 6 ' 5 -0 .3 от 5 до  8 воздушная 3 8 0 55 3 0 0 0 50 5 80 1850
J_ —1 П рим енение:
d в нагнетаем ом  воздухе
> -  сод ерж ание масла не более 5 м г /м 3, приведенное к L , =2(ГС, р = 1 .03 к гс /с м 2;
ГГ -  точка росы (при t.,,.=20eC, р = 1 ,03  к гс /с м 2) +8°С
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-диагностику  состояния узлов ВКУ;
- управление и контроль ф ункционирования ВКУ;
- автоматическое отключение ВКУ при выходе тех или иных параметров работы за зоны предельно допустимы х значе

ний, с выдачей соответствующ его сигнала оператору.
Уровень системы автоматизации определяется конкретным заказчиком: имеются варианты как релейной, так и микро

процессорной системы автоматизации с расширенным набором функций, таких как работа винтовой компрессорной 
установки  совм естно  с систем ой автом атизированного  управления ком прессорной  станцией с возм ож ностью  
объединения в локальную  сеть до  64 компрессоров на удаление до 1200 м.

По ж е л ан и ю  по тр е б и те л е й  ко м п р е ссо р н ы е  уста н о вки  о сн ащ а ю тся  ча с то тн о - регул и р уем ы м  приводом , 
обеспечиваю щ им  ш ирокий диапазон  регулирования производительности  ком прессора  и позволяю т привести 
производство сжатого воздуха в полное соответствие с его расходом.

Встроенная система сепарации масла практически полностью удаляет масло из сжатого воздуха обеспечивая его со
держание в сжатом воздухе менее 3-5 мг/мЗ в зависимости от производительности компрессора.

Для охлаждения и смазки в ком прессорах применяются специальные отечественные рабочие и промывочные масла, 
«Энекон» и «Эконол», которые позволили уменьш ить эксплуатационные расходы потребителей за счет увеличения в 
несколько раз срокаслужбы масел и фильтров маслоотделения.

П Р И Н Ц И П И А Л Ь Н А Я  С Х Е М А  Р А Б О Т Ы

г л
с во здуш ны м  о х л а ж д е н и е м с водяны м о х л а ж д е н и е м

I I Воздух
I I Масло 
1^1 Вода
I I Смесь воздух/масло 
I I Конденсат

1 Воздушный фильтр
2 Заслонка регулирующая с  пневмоприводом
3 Клапан обратный
4 Компрессор
5 Маслоотделитель
6 Воздухоохладитель

7 Влаюогделитель
8 М аслоохлздигсль
9 Фильтр масла
10 Регулятор производительности
11 Клапан поддержания давления
12 Клапан с электромагнитным приводом
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И 6 0 x 1 7 2 0 x 2 175 2 5 0 100 65 65 32 -4 0 ...+ 4 0 55 24
1160x1720x2175 2 5 0 100 65 65 32 -4 0 ...+ 4 0 55 24
1650x1720x2100 2 5 0 80 65 65 32 -4 0 ...+ 4 0 55 17,7
>640x1710x2060 2 5 0 80 50 50 25 -4 0 ...+ 4 0 55 15
>640x1710x2060 2 5 0 80 50 50 25 -4 0 ...+ 4 0 55 15
5 8 0 x 1 7 1 0 x 20 6 0 2 5 0 80 - — - -4 0 ...+ 4 0 55 -

>640x1710x2060 2 5 0 80 50 50 25 -4 0 ...+ 4 0 55 10
2 5 4 0x 1 3 9 0 17 1 5 125 50 32 32 32 + 1 0 ...+ 3 5 55 6 ,8
5 5 0 x 1 3 6 5 x 14 0 0 100 40 - - - + 1 0 ...+ 3 5 55 -

>060x1370x1670 100 50 - - - -3 5 ...+ 3 5 55 -
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Эффективная система 
воздушногьюхлаждения

Воздушный фильтр Микропроцессорная
система управления

с двухскоростными вентиляторами

Реальный прямой 
привод
через упругую муфту исключает 
потери энергии.
Применена
коаксиальная модель соединения 
винтового блока и электропривода

V______________________________

Фильтр масла

Электродвигатель

Винтовой блок
собственного
производства

Легкий и удобный доступ 
к обслуживаемым узлам
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СИСТЕМА ВОЗДУШНОГО ОХЛАЖДЕНИЯ
Эффективный алюминиевый воздушно-масляный радиатор с 
высокопроизводительными малошумными двухскоростными 
вентиляторами обеспечивает надежную работу компрессор
ной установки в любое время года.

ЗАВОДСКАЯ ГОТОВНОСТЬ
Каждая компрессорная установка, предварительно прошед
шая испытание при рабочих нагрузках на заводском испыта
тельном стенде с подтверждением заявленных технических 
характеристик, поставляется потребителю в комплекте с 
маслом. Все это сводит до минимума объем пусконаладоч
ных работ.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ
Простота конструкции, легкий и удобный доступ к обслужи
ваемым узлам, вертикально расположенный блок воздуш
ного охлаждения позволяют производить сервисные работы 
быстро и с минимальными затратами.

СИСТЕМА УПРАВЛЕНИЯ
Высоконадежная микропроцессорная система управления 
(промышленный контроллер) с графическим дисплеем:
• отображение текущих параметров состояния компрессора, 

времени наработки;
• автоматическое управление компрессором: полная на- 

грузка/холостой ход (регулирование производительно 
сти) с заданием пределов регулирования;

• система защиты от повышенной температуры сжатия, 
чрезмерного давления сжатия, перегрузок приводного 
электродвигателя;

световая индикация работы компрессора, режима холо
стого хода, защитного аварийного отключения; 
функция обнаружения неисправности датчиков; 
диагностика состояния масляного фильтра (по перепаду 
давления);
возможность интеграции в АСУТП предприятия или ав
томатизированную систему управления компрессорной 
станции, организация внешнего мониторинга и управле
ния по интерфейсу RS-485.

СИЛОВОЙ АГРЕГАТ
Силовой агрегат имеет реальный прямой привод 1:1 

через упругую виброгасящую муфту, исключающий какие- 
либо потери энергии. В компрессорах серии 2ВВ применена 
коаксиальная модель соединения компрессора и электро
двигателя через промежуточный фонарь, обеспечивающая 
стабильность их соосности.
СОБСТВЕННЫЙ ВИНТОВОЙ БЛОК

Применен высокоэффективный профиль винтовой 
пары, спроектированный на базе программного продукта 
Лондонского университета -  лидера в области проектиро
вания винтовых компрессоров. Изготавливается на совре
менном импортном оборудовании. Оригинальная система 
впрыска с подводом масла только в одной точке обеспечива
ет надежное и оптимальное охлаждение сжимаемого воздуха 
и смазку подшипников фирмы SKF с увеличенным сроком 
службы до 60000 часов.



ВИНТОВЫЕ КОМП РЕССОРЫ СЕРИ И 2ВВ MОДИФИКАЦИИ М 3
Компрессорные установки модификации М3 являются продолжением 
винтовых воздушных компрессоров серии 2ВВ модификации М1. Ос
новным критерием создания компрессорных установок модификации 
М2 явилось снижение себестоимости изготовления за счет оптимиза
ции конструкции компрессорных установок в целом значительно повли
явшее на снижение отпускной цены.
Компрессорные установки 2ВВ-14/9М З и 2ВВ-20/9М З представляют 
собой законченные и готовые к эксплуатации моно блоки скомпонован
ные на раме имеющие звукоизолирующие кожухи.
Компрессорный агрегат установок имеет непосредственный прямой 
привод. Электродвигатель и винтовой компрессорный блок соединены 
через упругую муфту.
Высокоэффективный звукоизолирующий кожух обеспечивает уровень 
звукового давления не более 78 дБА.
Высоконадежная система управления на базе микропроцессорного 
контроллера с графическим дисплеем отображает все текущие пара
метры состояния компрессора и обеспечивает режимы работы: пуск/ 
нагрузка /  холостой ход /останов, с заданием пределов регулирования. 
Компрессоры обеспечены системой защиты от повышенной температу
ры сжатия, чрезмерного давления сжатия, перегрузок электропривода 
и аварийного отключения. Предусмотрена функция обнаружения неис
правности датчиков.
Простота конструкции, легкий и удобный доступ к обслуживаемым уз
лам, обеспечат проведение сервисных работ быстро и с минимальными
затратами.

М ар ка
ком прессора

П роизводи
тельность,

м 3/м и н

Конечное
давление

абс.,
к гс /с м 2

Объем  
за/иваемоо 
м асла, л

Расход
охлаж

даю щ его
воздуха,

м3/ч а с

У станов
ленная м о щ 

ность
электродви- 
гателя, кВт

Вес, Ki
Габаритные

размеры:
Д  х Ш  х В, мм

2 В В -6 /8 М 1 6 8 30 8 0 0 0 37 9 0 0 1 4 5 0 х 1 1 2 0 х 1372
2 В В -9 /8 М 1 9 8 4 0 8 000 55 1270 1660 х 1200 х 1500

2 В В -1 4 /9 М 1 14 9 60 12000 90 1900 2 2 0 0 х 1 2 8 0 х 1870
2 В В -2 0 /9 М 1 20 9 80 20 0 00 132 2 1 5 0 2 4 3 0  х 1 3 5 0 x 2 0 0 0
2 В В -3 0 /9 М 1 30 9 120 3 0 0 0 0 2 0 0 3 5 0 0 2 5 9 0 x 1 5 5 0 x 2 2 4 0
2 1 В В -4 0 /9 Н 40 9 2 0 0 - 2 5 0 5 7 0 0 3 9 1 5  х 1 8 3 5 x 2 3 8 5

2 1 В В -4 0 /9 Н М 1 40 9 2 0 0 5 5 0 0 0 2 5 0 5 700 3 9 1 5  х 1 8 3 5 x 2 3 8 5
2 В В -5 0 /9 М 1 * 50 9 3 0 0 6 5 6 0 0 4 0 0 6 0 0 0 4 0 2 0 x 2 1 5 0 x 2 4 0 0
2В В -14/9М З 14 9 70 12000 90 2 400 2 2 0 0 x  1 2 8 0 x  1870
2В В -20/9М З 20 9 80 2 0 0 0 0 132 2 6 5 0 2 4 3 0 x  1 3 5 0 x 2 0 0 0

Прим ечание:
Н апряж ение питания электродвигателя 3 8 0  В, частота вращ ения 3 0 0 0  об /м и н ., исполнение IP54. 
Клим атическое исполнение ком прессоров УХЛ4.
М 1 , М 2  -  с  воздуш ной систем ой охлаждения.
H -  низковольтный электродвигатель на 3 8 0  В.
*  -  напряж ение питания электродвигателя 6 кВ

Всасываемый компресором воздух предварительно очищается 
в воздушном фильтре (2) и через впускной клапан (3) поступает в 
винтовой блок (4), где сжимается.

Масло, поступаещее через термостат (9) и фильтр (7) впрыски
вается в винтовой блок во время процесса сжатия. В конце стадии 
сжатия воздух с маслом попадает в сепаратор (5). Масло отделяется 
от воздуха при помощи трехуровневой фильтрации, что позволяет 
получать воздух с остаточным содержанием масла 3-5 мг/м3. Отде
ленные друг от друга масло и воздух проходят через комбинирован
ный охладитель (6).

Охлажденный сжатый воздух, проходя через конденсатоотде- 
литель (8), попадает в пневмосеть.

Циркуляция охлаждающего воздуха в установке осуществляет
ся при помощи вентилятора (вентиляторов) охлаждения (1).

«ПЕНЗК0МПРЕСС0РМАШ»
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Унифицированные, блочные, автоматизированные компрессорные установки серии ВГ с одноступенчатым винтовым компрессором 
маслозаполненного типа предназначены для сбора и транспортировки попутного нефтяного газа в нефтегазодобывающей отрасли и 
сжатия факельных технологических газов в системах нефтеперера батывающих и химических предприятий.

Основные особенности нового ряда компрессорных установок
Возможность гибкого и широкого выбора компрессорного оборудования при обустройстве месторождений и при замене устарев

шего оборудования.
Возможность эксплуатации компрессорных установок при сжатии углеводородного газа широкого фракционного состава благодаря 

введению раздельных систем смазки и впрыска масла в компрессор.
Полная автоматизация работы всех систем установки с применением современной микропроцессорной техники.
Регулирование производительности в пределах 100...20% золотниковым регулятором устанавливаемым на всасывании или по 

желанию Заказчика с помощью частотного преобразователя, поставляемого дополнительно.
Винтовой компрессор снабжен:

- уплотнениями, разделяющими подшипниковые по
лости от проточной части;

- виброаппаратурой контроля за надежностью под
шипниковых узлов.

Пуск и остановка компрессорной установки проис
ходит в разгрузочном автоматическом режиме.

Охлаждение масла и газа осуществляется аппарата 
ми воздушного или водяного охлаждения.

Качество сжатого газа на выходе из компрессорной 
установки обеспечивается маслоотделителем и специ
альными фильтрами, гарантирующими остаточное со
держание масла в газе в пределах 3...5 мг/м?

Поставка компрессорных установок осуществля
ется готовыми к эксплуатации блоками в комплекте с 
межблочными трубопроводами в полной комплектации, 
указанной в схеме принципиальной.

КОМПРЕССОРЫ ДЛЯ СБОРА, ТРАНСПОРТИРОВКИ ПОПУТНОГО НЕФТЯНО
ГО ГАЗА И СЖАТИЯ ФАКЕЛЬНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ГАЗОВ
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ш По желанию заказчика возможна поставка компрессорных установок на другие параметры,
5  отличающиеся от приведенных в таблице.
СО
о
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М арка
ком прессора

Производи-
тельность,

м3/м и н

Д авл ение абсолю тное, к гс /с м 2 Электродвигатель Габаритные размеры , 
Д х Ш  х В , мм В ес, кг

Начальное Конечное Н апряжение, В М ощ ность, кВт

В Г -2 /9 2 0 . 8 -  1 ,5 5 - 9 380 23 8 0 0  х 4 0 0  х 500 1500
В Г -3 /9 3 0 , 8 -  1,5 5 - 9 3 8 0 24 8 0 0 x 4 0 0 x 5 0 0 2 3 0 0

В Г -1 0 /9 10 0 . 8 -  1 .5 5 - 9 380 7 5 (1 1 0 ) 3 5 0 0  х 1400 х 1800 6 0 0 0
В Г-2 0 /9 20 0 , 8 -  1 ,5 5 - 9 3 8 0 1 6 0 (2 0 0 ) 3 5 0 0 x 1 4 0 0 x 1 8 0 0 6 5 0 0
В Г -3 0 /9 30 0 , 8 -  1 ,5 5 - 9 3 8 0 (6 6 0 ) 2 0 0  (2 5 0 ,3 1 5 ) 6 0 0 0 x 2 0 0 0 x 2 5 0 0 7 0 0
В Г -4 5 /9 45 0 , 8 -  1,5 5 - 9 6 0 0 0 (1 0 0 0 0 ) 3 1 5 (4 0 0 ) 6 5 0 0 x 2 2 0 0 x 2 6 0 0 7 7 0 0
В Г -6 0 /9 60 0 , 8 -  1,5 5 - 9 6 0 0 0 (1 0 0 0 0 ) 4 0 0  (5 0 0 , 6 3 0 ) 7 0 0 0  х 2 6 0 0  х 2 8 0 0 8 700
В Г -8 0 /9 80 0 со 1 сл 5 - 9 6 0 0 0 (1 0 0 0 0 ) 6 3 0  (8 0 0 ) 8 0 0 0  х 3 8 0 0  х 3 8 0 0 * 9 7 0 0

В Г -1 0 0 /9 100 0 , 8 -  1 .5 5 - 9 6 0 0 0 (1 0 0 0 0 ) 8 0 0 (1 0 0 0 ) 8 2 0 0 x 4 1 0 0 x 3 8 0 0 * 10 2 00



НОМОГРАММА ОЦЕНОЧНОГО ОПРЕДЕЛЕНИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТИ И ПОТРЕБЛЯ
ЕМОЙ МОЩНОСТИ ВИНТОВОГО ГАЗОВОГО КОМПРЕССОРА ДЛЯ СЖАТИЯ ПНГ

Пример определения марки компрессора серии ВГ с конечным абсолютным давлением 5 - 9  кгс/см2 
Известна требуемая объемная производительность компрессора -  650 нм3/час 
Известно абсолютное давление ПНГ на всасывании -  1,2 кгс/см2
Точка пересечения на верхнем графике выводит на кривую с цифрой 10, это означает, что производительность 

копроессора по условиям на всасывании равна 10 м3/мин. Проведя прямую линии до точки пересечения с кривой 10 на 
нижнем графике получаем мощность электропривода компрессора, в данном случае, ближайшей из стандартного ряда 
является мощность 75 кВт. Получается, в данном случае, компрессор ВГ-10/9.

Для получения более высокого давления на выходе компрессора подбирается дожимная насосная станция ДНС, при 
этом мощность электропривода уточняется.

«ПЕНЗК0МПРЕСС0РМАШ
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НЕФТЯНОГО ГАЗА
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УСТАНОВКА КОМПРЕССОРНАЯ ВГ-30/1.4-17УХЛ1

Компрессорная установка с одноступенчатым маслозаполненным винтовым компрессором предназначена для сжатия 
нефтяного попутного газа загрязненного парами углеводородов при эксплуатации на открытых площадках или под навесом.

Наименование параметра и размер
ность Значение

Объемная производительность, при
веденная к условиям всасывания, м3/с 
(м3/мин)

0.5-0 0 2 5  (30.1t5)

Давление газа на всасывание абс., МПа 
(кгс/см2) 0,1...0.15 (1,0...1,5)

Давление газа на нагнетании абс., МПа 
(кгс/см2) 1,7.. .1,76(17,0.. .17,6)

Мощность двигателя, кВт 400
Габаритные размеры установки (длина х 
ширинах высота), мм 3860x1973x2980

Масса, кг 10700

_УСТАН ОВКИ БЛОЧ H O^MQДУЛЬНЫ Е КО МП РЕССОРН Ь[Е АВТО М АТИг 
ЗИРОВАННЫЕ В КОМ ПЛЕКТЕ С СИСТЕМ ОЙ УПРАВЛЕНИЯ (Б ЛО К - 
БОКС УПРАВЛЕНИЯ) ДЛЯ СЖАТИЯ ПОПУТНОГО НЕФТЯНОГО ГАЗА

Унифицированные, блочные, автоматизированные компрессорные установки серии ВГ с обноступенчатым винтовым компрессором 
маслозаполненного типа предназанчены для работы в нефтегазодобывающей отрасли, а также в системах нефтеперерабатывающих и 
химических предприятий.

Основными особенностями данного ряда компрессоров являются:
• полная автоматизация работы всех систем установки;
• регулирование поризводительности золотниковым регулятором в пределах 100-20% или ПЧ в пределах 100-50%.
Винтовой компрессор снабжен: уплотнениями, разделяющими подшипниковые полости от проточной части; виброаппаратурой

контроля за надежностью подшипниковых узлов.



Пуск и остановка происходит в разгузочном автоматическом режиме. Охлаждение масла и газа осуществляется ап
паратами воздушного или водяного охлаждения. Качество сжатого газа на выходе из компрессорной уствновки обеспечи
вается маслоотделителем и специальными фильтрами, гарантирующими остаточное содержание масла в газе а пределах 
3...5 мг/м3.

Поставка компрессорных установок осуществляется готовыми к эксплуатации блоками в комплекте с межблочными трубо - 
проводами.

УСТАНОВКА БЛОЧНО МОДУЛЬНАЯ КОМПРЕССОРНАЯ АВТОМАТИЗИРОВАННАЯ ВГ-50/16 БМ УХЛ1

Наименование параметра и размерность Значение
Объемная производительность, приведенная к условиям всасывани, м3/мин 50,0
Давление газа на всасывании абс., МПа (кгс/см2) 0,105 .1,15 (1,05 ..1,15)
Давление газа на нагнетании абс., МПа (кгс/см2) 0,3...0,7 (3,0...7,0)
Охлаждение масла Воздушное
Мощность электродвигателя, кВт 500
Напряжение, В 6000
Регулирование производительности заданного давления газа на всасывании, %
регулятором золотниковым 20...100
байпасированием 0...20
Габариты блока компрессорной установки (длина х ширина х высота), мм 9800 х 6000 х 3600
Габариты блока системы управления (длина х ширина х высота), мм 9000 х 3000 х 3500
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ОТ 3 ДО 12 М /МИН ПРИ ОБОРОТАХ ПРИВОДА ОТ 1500 ДО 5500 ОБ/МИН.

С хем а зацепления  
Геометрическая степень сжатия

-4 x 5
-4 .5

П рои зво д ител ьн о сть  
при д ав л ени и  0 ,7 -1 ,3  М Па

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

М ощ ность на валу ком прессора

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ОТ 4 ДО 12 WP/МИН ПРИ ОБОРОТАХ ПРИВОДА ОТ 1500 ДО 4000 ОБ/МИН.

П р о и зво д ител ьн о сть  при д ав лени и

101» 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

Схема зацепления - 4x5
Геометрическая степень сжатия - 4 ,5

М о щ н о ст ь  на вал у  ко м п р ес с о р а
120 

1D0 
ВО

I
40 

20 

0
1000 1500 2000 2500 ЭСОО 3500 40СО 4500

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)



ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ОТ 4 ДО 16 МР/МИН ПРИ ОБОРОТАХ ПРИВОДА ОТ 1000 ДО 3500 ОБ/МИН

Схема зацепления - 4x5
Геометрическая степень сжатия • 4,8

Производительность при давлении 
0,7-13 МПа

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

Мощность на валу компрессора

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ ОТ 5,5 ДО 30 IVP/МИН ПРИ ОБОРОТАХ ПРИВОДА ОТ 1000 ДО 4500 ОБ/МИН.

710,5*

Производительность при давлении 
0,7-13 МПа

500 1DM 1500 2000 2500 3030 3500 4000 4500 5000

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

Мощность на валу компрессора

500 1000 1500 2000 2500 3300 3500 4000 4500 5000

Частота вращения ведущего ротора п (об/мин)

Схема зацепления - 4x5
Геометрическая степень сжатия • 4,5
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ВИНТОВЫЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ ОДНОСТУПЕНЧАТЫЕ КОМПРЕССОРЫ

М а р ка  ком прессора
Д иапазо н  

тем ператур  
кипения, ’С

Тем пература  
конден

сации . ’С

Холодопроизводительность ...лектродвигатель
Габариты (длина х 

ш ир ина х высота), мм

М асса  с 
электродви
гателем , кг

(тыс. кка л /ч а с )/ 
кВт

при тепературе: 
испарения, ’С  

конденсация, ’С
Н апр я

ж ение, В
М ощ ность,

кВт

2 1 А 1 6 0 0 -7 -1 " ’ -1 5 ...5 до 45 3 0 4 0 /3 5 3 6 5 /3 5 6 0 0 0 8 0 0 5 7 3 0 x 2 1 6 0 x 3 0 0 0 12070
3 A 1 4 0 0 -7 -3 '1 -3 5 .. . -1 0 до 56 1 3 7 0 /1 5 9 0 -1 5 /3 0 6 0 0 0 8 0 0 5 7 3 0 x 2 1 6 0 x 3 0 0 0 12070
2А14 0 0 -7 -3 '1 -3 5 .. . -1 0 до 35 1 3 7 0 /1 5 9 0 -1 5 /3 0 6 0 0 0 6 3 0 5 2 0 0  х 1 9 5 0 x 3 0 0 0 11900

2 1 А Н 6 0 0 -7 -7 '2 -5 5 .. . -2 5 5 ...-2 5 5 4 0 /6 2 8 -4 0 /-1 0 380 250 4 5 5 0  х 1 8 4 0 x 3 3 0 0 6 6 0 0
2 1 А 8 0 0 -7 -1 '1 -1 5 ...5 до 35 1 5 4 0 /1 7 8 0 5 /3 5 380 3 1 5 3 9 6 0 x 1 5 2 0 x 2 2 9 0 6 3 0 0
2 1 А 8 0 0 -7 -3 '1 -3 5 .. . -1 0 до 35 6 8 0 /7 9 6 -1 5 /3 0 380 3 1 5 3 9 6 0 x 1 5 2 0 x 2 2 9 0 6 3 0 0
2 1 А 8 0 0 -7 -7 '3 -6 0 .. . -2 5 0 ...-2 5 2 9 2 /3 3 9 -4 0 /-1 0 380 160 3 7 3 0  х 1 6 0 0 x 2 4 5 0 5 8 3 0
2 1 А 3 0 0 -7 -3 '1 -3 5 .. . -1 0 до 40 2 5 7 /2 9 9 -1 5 /3 5 380 160 3 8 7 0  х 1 5 2 0 x 2 2 9 0 5 8 7 0
2 1 А 6 3 0 -2 -3 *2 -2 5 .. . -1 5 до 35 4 4 1 /5 1 3 -2 0 /3 5 380 250 3 9 0 0 x 1 5 2 0 x 2 2 9 0 5 700
2 1 А 6 3 0 -2 -1 '2 -5 .. .5 до 35 8 2 6 /9 6 0 -4 /3 5 380 3 1 5 3 9 0 0 x 1 5 2 0 x 2 2 9 0 6 1 0 0

Н азначение:
*1 -  для работы на ам м иаке (R 7 1 7 ) в составе холодильных установок общ епромы ш ленного назанчения в хим ической, неф техим ической, м ясо
молочной и других отраслях промы ш ленности;
*2  -  для работы на хладоне (R 2 2 ) в составе холодильных установок общ епром ы ш ленного назанчения в хим ической, неф техим ической, м ясом о
лочной и других отраслях промы ш ленности;
*3  -  для работы на ам м иаке (R 7 1 7 ) в качестве низкой ступени в двухступенчаты х холодильных установках общ епром ы ш ленного назанчения в хи- 
м ической. неф техимической, мясомолочной и д ругих отраслях промы ш ленности._____________

Агрегаты холодильные винтовые компрессорные предназначены для работы в со
ставе холодильных установок общепромышленного исполнения предприятий химиче
ской, нефтеперерабатывающей, пищевой и других отраслей промышленности.

Агрегаты изготавливаются в климатическом исполнении УХЛ категории размеще
ния 4, для эксплуатации при температуре окружающего воздуха от 5°С до 4СГС.

Агрегаты предназначены для эксплуатации во взрыво-опасной зоне помещений 
класса В -16. Устанавливаются на площадке, воспринимающей нагрузку только от соб
ственного веса агрегата.

Высоконадежны и долговечны. Средний ресурс работы агрегата составляет 60000 
часов до капитального ремонта.

Компрессор выполнен с золотниковой системой регулирования холодопроизво- 
дительности от 100 до 30%, перемещение золотника, по требованию заказчика, может 
быть выполнено в ручном и (или) автоматическом вариантах.

ВИНТОВЫЕ ХОЛОДИЛЬНЫЕ ДВУХСТУПЕНЧАТЫЕ АГРЕГАТЫ

Марка
компрессора

Диапазон 
температур 
кипения, *С

Темпе- 
ратура 

конден
сации, ’С

ХоЛОДОПрОИЗВОДИТельНОСТЬ

Состав установки

.. .лектродвигатель
Габариты (длина х 

ширина х высота), мм

М асса с 
электро

двига
телем, кг

(тыс.
ккал /час)/

кВт

при тепературе: 
испарения, аС 

конденсация, аС
Напря

жение, В

Мощ 
ность,

кВт

1 ст. 21А Н 6 0 0 -7 -7 380 250 4 4 5 0  х 1 8 4 0 x 3 3 0 0 6 6 6 0
2 1 А Д 6 0 0 -7 -5 -5 5 .. . -2 5 4 0 5 7 4 /6 6 8 -4 0 /3 5 2 ст. 2 1 А 8 0 0 -7 -3 380 315 3 9 6 0  х 1 5 2 0 x 2 2 9 0 6 3 0 0

промсосуд 120ПСЗ d 8 0 0  высота 3 7 9 0 1985
1 ст. 2 1 А Н 8 0 0 -7 -7 380 160 3 7 3 0  х 1 6 0 0 x 2 4 5 0 5 8 3 0

2 1 А Д 3 0 0 -7 -5 -5 5 .. . -2 5 4 0 2 9 2 /3 3 9 -4 0 /3 5 2 ст. 2 1 А 3 0 0 -7 -3 380 160 3 8 7 0  х 1 5 2 0 x 2 2 9 0 6 8 7 0
пром сосуд 80П С З d 8 0 0  высота 3 3 4 0 800

Н азначение: для работы на ам м иаке (R 7 1 7 ) в составе холодильных установок с тем пературой испарения д о  55"С в хим ической, неф техимической, 
мясомолочной и других отраслях промы ш ленности.________________________________________________________________________________________________________

АГРЕГАТЫ ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ НАСОСОВ

М ар ка
ком прессора

Д и а-
пазон

те м п е 
ратур

кипения,
’С

Т ем пе
ратура

ко н ден
сации,

еС

Теплопроизводи-
тельность

...лектро
двигатель

Габариты (длина х 
ш ир ина х высота), мм

М асса  
с элек- 

тро- 
двига- 
телем, 

кг
кВт

при т е п е 
ратуре: 
и с п а 

рения, “С 
конден

сация, 0С

Н апря
ж ение,

В

М о щ 
ность,

кВт

А Т 3 6 0 -4 -0 * 1 0 ...2 5 6 5 ...8 5 3 6 0 0 /6 5 3 8 0 2 0 0 3 6 4 0  х 1 6 0 0 x 2 2 6 0 3 9 0 0
21 А Т550-4*1 0 ...2 5 6 5 ...8 5 5 5 0 0 /6 5 3 8 0 3 1 5 4 1 0 0 x 1 7 4 0 x 2 2 9 0 6 5 0 0

2 4 А 1 4 0 0 -4 -Г 1 0 ...2 5 6 5 ...8 5 9 3 0 1 0 /70 6 0 0 0 6 3 0 5 6 0 0 x 2 1 5 0 x 2 8 2 5 11900
24А 1400-1  -З"2 1 1 ...1 5 3 5 ...6 5 2 2 1 0 1 1 /5 5 6 0 0 0 6 3 0 5 6 0 0 x 2 1 5 0 x 2 8 2 5 11900

Н азначение: для работы в составе экологически чистых тепловых установок, позволяющ их  
получать из теплоносителей низкой температуры  (вода и д р ., не ниже 5 'С ) тепло для отопл е
ния и горячего водоснабжения жилых домов, группы котедж ей, промышленных объектов.
‘ 1 рабочий хладоген ф реон R 1426;
"2 -  рабочий хладоген ф реон R 1 2 ._________________________________________________________________



5...................................ПОРШНЕВЫЕ ВОЗДУШНЫЕ КОМПРЕССОРЫ................ .......
Поршневые компрессоры по своим характеристикам предпочтительнее компрессоров других типов в следующих случаях:
-  когда на предприятии принята централизованная система воздухоснабжения с компрессорами, установленными в отдельном 

здании компрессорной станции;
-  когда требуются производительность компрессора более 50 м3/мин;
-  когда в регионе очень высокие тарифы на электроэнергию;
-  когда компрессоры используются для сжатия различных газов и т. д.
«Пензкомпрессормаш» способен сконструировать и  и зготовить практически любой воздушный и ли газовый компрессор по 

требованию заказчика. Полностью автоматическая система управления этими компрессорами гарантирует выдачу необходимого 
количества сжатого воздуха (газа) при минимальном потреблении электроэнергии. Конструкция компрессоров способствуют 
эффективному теплообмену, снижению вибрации и длительному сроку эксплуатации.

М ар ка  ком прессора
Производи
тельность,

м3/мин

Давление абс., кгс/см2 ... лектродви гател ь
Габариты (длина 

х  ширинах высо
та), мм

Масса без 
электрод
вигателя и 

доп. аппара
туры, кг

Началь
ное Конечное Напряже

ние, кВ
Мощность,

кВт

4 В М 1 0 -2 0 0 /2 .2 М 2 0 0 1 3 ,2 6 ,0 ;1 0 ,0 6 3 0 5 0 0 0 x 6 1 6 0 x 2 3 3 0 15350
4 В М 1 0 -1 5 0 /3 .5 150 0 ,8 4 4 ,5 6 ,0 ; 10,0 6 3 0 5 0 0 0 x 7 0 0 0 x 3 5 0 0 2 1 4 0 0
4 В М 1 0 -1 5 0 /3 ,1 150 1 4,1 6 ,0 ; 10 ,0 6 3 0 5 0 0 0 x 6 1 6 0 x 2 3 3 0 15350
4 В М 1 0 -1 2 0 /9 '3 124,5 1 9 6 ,0 ; 10,0 8 0 0 5 1 8 0 x 4 4 3 0 x 3 0 0 0 17080

4 В М 1 0 -1 1 0 /1 3 М 1 110 1 13 6 ,0 ; 10 ,0 6 3 0 5 4 0 0 x 5 9 0 0 x 3 1 5 0 2 0 3 0 0
4 В М 1 0 -1 1 0 /9 '1 -3 110 1 9 6 ,0 ; 10,0 6 3 0 5 4 0 0 x 5 9 0 0 x 3 1 5 0 18700
4 В М 1 0 -1 0 0 /9 *3 103 1 9 6 ,0 ;1 0 ,0 6 3 0 5 1 8 0 x 4 4 3 0 x 3 0 0 0 17080
2 В М 1 0 -1 0 0 /2 .2 100 1 3 ,2 6 ,0 ; 10,0 3 1 5 5 0 0 0  х 4 7 0 0  х 2 7 5 0 8 2 0 0
2 В М 1 0 -6 3 /9 "3 63 1 9 6 ,0 ; 10,0 4 0 0 3 5 0 0  х 4 4 0 0  х 2 8 2 0 8 8 1 0
2 В М 1 0 -5 0 /9 ’3 5 1 ,5 1 9 6 ,0 ; 10,0 3 1 5 3 5 0 0 x 4 4 0 0 x 2 8 4 0 8 8 1 0

4 В М 1 0 -5 0 /7 1 *2 5 0 ,8 1 71 6 ,0 ; 10 ,0 6 3 0 8 7 0 0 x 8 0 0 0 x 2 5 0 0 2 1 4 3 5
Н азначение: снабж ение сжаты м воздухом потребитлей во всех отраслях промы ш ленности.
Примечание:
*1 -  со  сниженны м электропотреблением  за счет 3 -х  ступенчатого исполнения;
*2  -  поставляется с концевым газоохладителем , обратным клапаном и фильтром на всасывание;
'3  -  поставляется по требованию  заказчика с  дополнительной аппаратурой (газоохладитель концевой, воздухосборник, фильтр на всасы вание, 
обратны й клапан)._________________________________________________________________________________________________________________________________________

л

«ПЕНЗКОМПРЕССОРМАШ»
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М ар ка ком прессора

Произво-
дитель-
ность,
м3/мин

Давление абс., кгс/см2 .. .лектродвигатель Габариты (длина 
х ширинах высо

та), мм

Масса 
без элек
тродвига

теля, кг
Началь

ное Конечное Напряже
ние, кВ

Мощ
ность, кВт

4 В М 1 0 -4 0 -3 5 * ’ 40 1 36 6 ,0 5 0 0 8 2 5 0 x 9 2 2 0 x 4 1 5 0 3 3 4 0 0
4 Г М 10 -4 0 /3 5 С М 1 ’ 1 40 1 36 6 ,0 5 0 0 7 7 7 0  х 3 4 2 0  х 4 0 5 0 3 3 4 0 0

4 Г М 1 0 - 2 0 /6 1 М '1 20 1,1 61 6 ,0 500 8 5 0 0  х 1 0 0 0 0 x 4 1 0 0 3 2 1 0 0
4 Г М 1 0 -4 0 /2 6 С -2 40 1,04 26 6 ,0 500 7 7 3 0  х 9 4 2 0  х 4 0 5 0 2 9 4 0 0
4 В М 1 0 -3 9 /3 6 С *3 39 1 36 6 ,0 5 0 0 6 9 2 0 x 9 4 2 0 x 4 0 5 0 2 8 7 0 0
2 Г М 1 0 -2 0 /3 2 0 '4 20 1,4 320 6 ,0 4 0 0 6 5 3 0  х 8 7 5 5  х 5 9 7 0 2 2 0 0 0

2ГМ  1 0 -6 /2 2 5 -2 5 0 ’4 6 225 250 6 ,0 4 0 0 6 3 5 9  х 6 3 6 0  х 2 3 7 0 2 2 9 0 0
4 Г М 1 0 -4 5 /2 -1 5 '4 4 4 ,2 2 15 6 ,0 500 6 0 0 0  х 4 5 5 0  х 3 3 7 0 18700

4 Г М 1 0 -4 0 /1 ,5 -1 5 '3 40 1,5 15 6 ,0 5 0 0 6 0 0 0 x 4 5 5 0 x 3 3 7 0 18350
2 Г М 10 -4 .5 /9 -6 4 С *7 4 ,5 9 64 6 ,0 3 1 5 7 5 0 0 x 4 5 0 0 x 2 7 4 0 11400
2 Г М 10-10 /2 0 -5 0 Б '6 8 21 51 6 ,0 4 0 0 1 0 0 0 0 x 7 2 0 0 x 3 9 5 0 14670

4 Г М Ю -4 0 /4 0 С ’0 40 1,04 36 6 ,0 6 3 0 8 7 0 0  х 7 4 0 0  х 3 4 7 0 2 4 0 0 0
4 Г М 10 -2 0 /7 -4 2 С '6 20 7 42 6 ,0 6 3 0 4 8 0 0 x 5 0 0 0 x 3 7 1 0 2 0 6 0 0

2 Г М 1 0 -2 5 /1 6 -2 2 С '6 2 8 ,5 16 22 6 ,0 4 0 0 7 2 0 0 x 4 3 0 0 x 4 2 0 0 12000
2 Г М 1 0 -1 8 /2 2 -З О С ’6 17,4 22 30 6 ,0 4 0 0 9 0 0 0 x 6 1 0 0 x 3 8 0 0 18500
2 Г М 10 -3 .5 /2 6 -6 4 ’5 3 ,5 26 64 10,0 3 1 5 8 0 0 0  х 1 0 0 0 0 x 4 7 7 0 18000

2 Г М 1 0 -4 ,5 /1 9 - 3 6 С 6 4 ,5 19 36 6 ,0 3 1 5 1 0 0 0 0 x 8 0 0 0 x 4 8 0 0 18000
2 Г М 1 0 -2 8 /2 6 -4 5 С "6 26 26 45 6 ,0 1000 1 0 0 0 0 x 8 0 0 0 x 3 8 5 0 19200
4 Г М 1 0 -2 8 /4 3 -5 6 С *6 26 43 56 6 ,0 1000 1 0 0 0 0 x 8 0 0 0 x 3 8 6 5 19200

4 Г М 1 0 - С '6 и 1 0 /2 8 -5 6
20 15 56 6 ,0 1000 1 0 0 0 0 x 8 0 0 0 x 3 9 6 5 19200

2 Г У 2 .0 -0 .0 5 /2 0 /2 0 0 -2 5 0 У 1  *9 0 ,0 5 20  -  200 250 0 ,2 2  (0 ,3 8 ) 22 1 0 3 0 х 1 6 0 0 х 1270 8 0 0
Н азанчение: для сжатия
*1 -  кислорода в м еталлургической и хим ической промш ленностях, из корозионностойких материалов без см азки  цилиндров и сальников; 
“2 -  углекислого газа  в хим ической промы ш ленности; из корозионностойких материалов без см азки  цилиндров и сальников;
‘ 3 -  атм осф ерного воздуха в хим ической промы ш ленности; из корозионностойких материалов без см азки  цилиндров и сальников;
*4  -  окиси углерода в установках получения пентакарбонила ж ел еза  и карбонила никеля; из корозионностойких материалов б е з  см азки  ци
линдров и сальников;
*5  -  углеводородосодерж ащ его  газа  при производстве неф тепродуктов; б е з  см азки  цилиндров и сальников;
*6  -  в одородосодерж ащ его  газа  при производстве неф тепродуктов; без см азки  цилиндров и сальников;
*7  -  азота при производстве неф тепродуктов; без см азки  цилиндров и сальников;
*8  -  азота  в металлургической промы ш ленности; без см азки  цилиндров и сальников;
*9  -  природного газа  в составе передвижных газозаправочны х станций.

По желанию заказчика можем спроектировать и изготовить специальные компрессоры, отличающиеся по параметрам и 
условиям эксплуатации от серийных, как маслозаполненные, так и без смазки цилиндров и сальников.

Воздушные специальные поршневые компрессоры 

Газовые поршневые компрессоры
Воздушные поршневые компрессоры общего назначения

Разработаем и изготовим поршневые компрессоры в пре
делах приведенных полей параметров любых типоразмеров для 
воздуха и любых газов.



ПОРШ Н ЕВЫ Е   ХОЛ ОДИ Л  Ь Н Ы Е КОМПРЕССОРЫ

Поршневые холодильные компрессоры предназначены для работы в стационарных холодильных установках в нефтехимической, 
химической, мясомолочной и других отраслях промышленности. Они представляют собой горизонтальные крейцкопфные компрессоры 
односту-пенчатого и двухступенчатого сжатия со встречным движением поршней, четырехрядного и двухрядного исполнений.

Система смазки механизма движения - автономная циркуля-ционная от отдельного агрегата, смазка цилиндров и сальников - при
нудительная от многоплунжерного насоса с индивидуальным электро-двигателем, установленными на раме компрессора.

Компрессоры АО-600П2 и П1340-7-2 работают без смазки цилиндров и сальников. Цилиндры чугунные, литые, с водяным охлаж
дением стороны нагнетания. Привод от синхронного электродвигателя, ротор которого насажен на консольный конец вала компрессора. 
Основные узлы и детали поршневых холодильных компрессоров унифицированы на 80-100%, что позволяет в одной компрессорной

М ар ка
ком прессора

Д и ап азо н  те м п е 
ратур кипения,

*С
Тем пература  

конденсации, еС

Холодопроизводительность ... л ект родви гател ь
Габариты (длина х 
вы сотах ш ирина), 

мм

М асса  
б ез эл ек
тродви
гателя, 

кг

тыс. ккал /час при тем пературе: 
и спарение, “С 

конденсации, 'с
Н апряж ение, кВ М ощ ность, кВткВт

АО-бО ОП'1 -2 5 ...5 до  40 5 7 5 /6 7 0 -1 5 /3 0 6 ,0 3 1 5 4 0 6 0 x 3 6 4 7 x 1 7 3 5 5 8 0 0
А О -6 0 0 П 2 '2 -2 5 .. .5 до  4 0 5 7 5 /6 7 0 -1 5 /3 0 6 ,0 3 1 5 4 0 6 0  х 4 5 5 5  х 1500 6 1 7 0
А О -1 2 0 0 Г Р -2 5 .. .5 до  40 1 1 5 0 /1 3 4 0 -1 5 /3 0 6 ,0 6 3 0 5 7 8 8 x 3 6 4 7 x 1 7 3 5 10800
Д А О -275ГГ3 -4 5 .. .-2 0 до 40 2 7 5 /3 2 1 -4 0 /3 5 6 ,0 3 1 5 4 2 6 0 x 3 6 3 0 x 1 7 3 5 7 2 5 0
Д А О -5 5 0 П '3 -4 5 .. . -2 0 до 40 5 5 0 /6 4 0 -4 0 /3 5 6 ,0 6 3 0 5 7 7 5 x 3 6 3 0 x 1 7 3 5 13250

Д А О Н -175ГГ 3 -5 5 .. .-3 5 до 40 1 7 5 /2 0 4 -5 0 /3 5 6 ,0 3 1 5 4 2 6 0  х 3 6 3 0  х 1735 7 3 0 0
Д А О Н -3 5 0 П ’3 -5 5 .. . -3 5 д о  40 1 7 5 /2 0 4 -5 0 /3 5 6 ,0 5 0 0 5 7 2 5 x 3 6 3 0 x 1 7 3 5 13300

...о-зоогг4 (DО Оар -4 5 .. . -2 5 2 7 5 /3 2 0 -7 6 /-3 0 6 ,0 3 1 5 4 4 8 0  x 3 6 4 4 x 1 6 5 0 6 4 0 0
П 1 3 4 0 -7 -2 '2 -2 5 ...5 до  40 1 1 5 0 /1 3 4 0 -1 5 /3 0 6 ,0 6 3 0 8 2 8 0 x 5 5 0 0 x 1 6 4 0 16000
Н азначение: для 
Примечание:

с отраслях промы ш ленности.

: 1 -  одноступенчаты е для ам м иака;
2 -  одноступенчаты е для ам м иака (R 717); б ез см азки  цилиндров и сальников;
333   ---    дддвввууухххссстттууупппееенннчччааатттыыыеее   дддллляяя   аааммммммиииааакккааа:*  

*4  -  одноступенчаты е для этана

1 7

 «ПЕНЗК0МПРЕСС0РМАШ » 



_М QДУ Л И  KО МП Р EССО РН ЫЕ 
3АПРАВОЧНЫЕ МКЗ (АГНКС)

Автомобильные газонаполнительные компрессорные станции 
(АГНКС) на сегодня являются единственной реальной альтернативой 
автомобильным заправкам на жидких видах топлива.

Оборудование, поставляемое в настоящее время нашим пред
приятием, представляет собой комплект модулей полной заводской 
готовности, устанавливаемых на площадке АГНКС. Это технологический 
модуль, модуль оператора, аккумулятор (по требованию заказчика) и 
заправочные посты.

Технологический модуль выполнен на базе поршневого 
V-образного крейцкопфного компрессора производства «Пензком- 
прессормаш» с усилием по штоку 2000 кгс с воздушным охлаждением. 

Кроме компрессора в состав технологического модуля входит: 
сепаратор, два адсорбера, газоохладители, буферные емкости, 

маслоотделитель, фильтр, коллектор продувок, комплект запорной 
и предохранительной арматуры, комплект датчиков и  измерительных 
устройств, комплект трубопроводной обвязки.

Модуль оператора представляет собой утеплённое мобильное 
здание, в состав которого входят: 

щит силовой;
пульт оператора (контроллер, монитор, принтер, контрольно-кас

совая машина, блок резервного питания, клавиатура, мышь); 
комплект мебели (стол, кресло, шкаф для одежды); 
система электропитания; 
система обогрева; 
система освещения.
В состав заправочного поста входит отсчётное устройство, ме- 

таллорукав с заправочным пистолетом, разрывная муфта, манометр 
и  управляющие кнопки.

В качестве измерителя расхода газа применен расходомер про-
изводства Германии OPTIGAS 5010 CS15.

Модули не требуют специального фундамента, что значи-
тельно сокращает расходы, связанные с их размещением на объекте.

Гарантийный срок эксплуатации модулей 18 месяцев со дня ввода 
в эксплуатацию, но не более 24 месяцев со дня отгрузки с предприятия- 
изготовителя.

Кроме заправочных модулей «Пензкомпрессормаш» поставляет 
пункты выпуска и аккумулирования газа МКЗПА-50 У1 (ПВИАГ) для 
предприятий осуществляющих ремонт газобаллонных транспортных 
средств. ПВИАГ предназначен для обслуживания автотранспорта 
работающего на компримированном природном газе (КПГ) и  выпол-
няет следующие функции:

выпуск газа из баллонов автомобиля перед его ремонтом или 
обслуживанием и  его складирование и  хранение в блоке 
аккумуляторов ПВиАГ;

продувка системы ГБА автомобиля азотом; 
заправку автомобиля газом после его ремонта или обслуживания. 
Модуль изготавливается в и сполнении «У», категории размеще

ния «1»по ГОСТ 15150 для эксплуатации при температуре 
окружающей среды от минус 40 до плюс 40°С.

Подробные характеристики модулей приведены в таблице.

МША 50 Л
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‘ Модуль для заполнения различного стационарного емкостного (баллонного) оборудования.
“ Пункт выпуска и аккумулирования газа (выпуск газа из баллонов автомобиля перед его ремонтом с последующей заправкой ТС). 
‘ “ По требованию заказчика могут быть предусмотрены различные варианты давления заправки.
‘ “ ’ Габаритные размеры представлены в виде: ДЛИНАХ ШИРИНАХ ВЫСОТА.
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АГР Е ГАТЫ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫЕ ГЕРМЕТИЧНЫЕ С 
МАГНИТНОЙ М УФТОЙ

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Экологически безопасные герметичные электронасосные агрегаты с магнитной муфтой предназначены для перека-

чивания в стационарных условиях углеводородов, нейтральных, агрессивных, токсичных, а также взрыво- и пожароопас-
ных жидкостей, пары которых могут образовывать с воздухом взрывоопасные смеси. Насосы и спользуются на нефтепере-
рабатывающих, химических и других заводах.

Утечки перекачиваемой жидкости отсутствуют. Температура перекачиваемой жидкости до плюс 250°С вязкостью до 
35 сСт и плотностью не более 2000 кг/м 3. Массовая концентрация твердых неабразивных включений до 0,2% и размером не 
более 0,2 мм.

При перекачивании жидкостей, склонных к и зменению физического состояния (кристаллизации, смолообразованию, 
отвердеванию, и спарению и др.), должно быть обеспечено условие, что перекачиваемая среда находится в жидком со-
стоянии.

Присутствие обслуживающего персонала вблизи работающего насоса не требуется. Для управления насосами 
рекомендуется система автоматизации, обеспечивающая контроль и защиту насосов от аварий и предотвращающая 
отказы.

Подшипники насоса из износо- и химически стойких материалов. Смазка подшипников и охлаждение герметизирую-
щего стакана магнитной муфты осуществляется перекачиваемой жидкостью.

Выпускается как насосный агрегат состоящий и з насоса, двигателя и  фундаментной плиты.
Насосы и зготавливаются согласно ТУ 3631-002-00217805-2005.
«Пензкомпрессормаш» и меет разрешение Госгортехнадзора на применение электронасосных агрегатов, соответ

ствие которых требованиям нормативных документов подтверждено сертификатом соот
ветствия.

Все насосы подвергаются приемосдаточным и спытаниям на и спытательном 
стенде  «Пензкомпрессормаш» аттестованном НП «Сервисный центр НАСТХОЛ».

Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода насоса в эксплуатацию.
УСТРОЙСТВО И РАБОТА МАГНИТНОЙ МУФТЫ

Муфта передает крутящий момент на ротор насоса под воздействием магнитного поля 
без механической связи. Магнитное поле создается постоянными магнитами установлен-
ными в ведущей и ведомой полумуфтах.

Между ведущей и ведомой полумуфтами установлена разделительная гильза 
(герметизирующий стакан), которая обеспечивает абсолютную герметичность насоса.

Преимущества применения агрегатов с магнитной муфтой.
Применение герметичных электронасосных агрегатов обеспечивает:
-  санитарно-гигиенические условия труда;
-  безопасность в производстве с агрессивными, высокотоксичными пожаро- и взры-
во 

опасными, резко пахнущими жидкостями;
-  чистоту окружающей среды;
-  стерильность перекачиваемого продукта;
-  абсолютную герметичность;
-  не требуется оснащать установку системами подачи затворной и охлаждающей жидкости;
-  требуются небольшие площади для установки (для вертикального исполнения).

ВИДЫ ИСПОЛНЕНИЯ ЭЛЕКТРОНАСОСНЫХ АГРЕГАТОВ
Агрегаты могут поставляться в общепромышленном и сполнении и в и сполнении для взрывопожа-

роопасных производств.
Принимаются к исполнению заявки на насосы в диапазоне подач от 1 ...200 м3/час и напора до 500 м.
Насосная часть агрегатов выполняется на базе центробежных ступеней.
Насосы и зготавливаются под заказ из различных материалов. По желанию заказчика можем спроек

тировать и и зготовить специальные насосы, отличающиеся по параметрам и 
условиям 
эксплуатации от серийных.

Выпускаются электронасосные агрегаты: вертикальные, 
горизонтальные, полупогружные.



ПРИМЕРЫ СТРУКТУРЫ УСЛОВНОГО ОБОЗНАЧЕНИЯ

Вертикального насоса

ВНГ-ц-Е-150-100-А-УХЛ2
i_______ и___и ___II_______ 11_______ и___ I________ l j

1 2 3 4 5 6 7 8
ТУ 3631-001-46795855-99

1 - ВНГ - тип герметичного насоса с магнитной
муфтой;

2 - ц  - центробежный;
3 - Е - взрыво- и пожароопасное исполнение;
4 - 150 - подача номинальная, м3/час;
5 - 100 - напор, м;
6 - А - материал проточной части;
7 - УХЛ - климатическое исполнение;
8 - 2  - категория размещения при эксплуатации;
9 - П - полупогружной;
10 - 3 ,2  - глубина погружения, м.

Полупогружного насоса

ВНГ-ц-Е-25-50-П-3,2-А-УХЛ2
i_______ и___и___и____ i _____11___ i_______ м___ i________ l j

1 2 3 4  5 9  10 6 7 8
Условное обозначение  
материала проточной части

-  А - углеродистая сталь и стали типа 09Г2С;
-  К - хромоникелевая сталь 12Х18Н9Т;

12Х18Н10Т;
-  Е - хромоникельмолибденовая сталь

10Х17Н13М2Т; 10X17H13M3T;
-  Д - стали типа 20X13.

Выбор м атериала п роточной части насоса 
производится п отребителем, исходя из к оррозионной 
стойкости материала п о отношению к перекачиваемой 
жидкости.

«ПЕНЗК0МПРЕСС0РМАШ»
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УСТАНОВКА ОСУШКИ ВОЗДУХА УО.9-20
Н аим ено 

вание
(уловное о б о 

значение)

Пропускная способ 
ность, приведенная к 

1=20ЛС и р = 1 ,03  к гс /м 2, 
м 3/м и н

Рабочее
давление

изы-
точное,
к гс /с м 2

Точка росы в 
зависим ости 01 

температуры  
окрущ аю щ его  

воздуха, "С*

П отре
бляемая

м о щ 
ность,

кВт

Габариты  
(длина х высота х 

ш ир ина), мм

М асса,
кг

У О .9 -2 0 9 - 3 0 8 -2 3 ,5 ...+ 5 2 ,2 1 5 8 0 x 1 1 8 0 x 1 7 7 0 900
'Точка росы, приведенная к t= 2 0 ’ C и р = 1 ,03  к гс /с м 2

Установка предназначена для осушки сжатого воздуха путем доохлаждения и выделения 
влаги с последующим подогревом воздуха, что позволяет исключить промерзание в зимнее 
время года открытых магистралей пневмосети предприятий и повысить надежность работы 
технологического оборудования.

Сжатый воздух после компрессора поступает во входной коллектор, далее - в межтруб
ное пространство теплообменника, где охлаждается потоком воздуха от вентилятора. В ре
зультате охлаждения выделяется влага, и осушенный воздух поступает во внутренние трубы 
теплообменника, где он подогревается теплом влажного воздуха и выходит в пневмо-маги
страль.

Удаление конденсата производится в автоматическом режиме.
Для предотвращения замерзания конденсата в конденсатосборнике предусмотрен подогрев с помощью само

регулирующей нагревательной ленты, которая подключается и отключается в автоматическом режиме в зависимо
сти от температуры конденсата.

По желанию заказчика можем поставить:
а) осушители холодильного типа с производительностью от 0,35 до 200 м3/мин;
б) адсорбционные осушители с холодной регенерацией производительностью от 0,1 до 75 м3/мин;
г) оконечные воздушные охладители с производительностью от 1,1 до 75 м3/мин;
д) сепараторы конденсата циклонного типа с производительность от 2,1 до 75 м3/мин.

Н аим енование (обозначение  
чертеж а)

П роизводи
тельность,

м 3/м и н

Рабочее  
давление  

изб ., к гс /с м 2
Габариты (длина х 

ш ирина х высота), мм
М асса,

КГ

Газоохладитель концевой "1
Г К -6 3 (2 9 1 -2 2 ) 63 8 1 0 1 0 x 8 5 0 x 2 4 5 0 1030

Г К -1 2 5 (2 9 1 -2 2 -0 3 ) 125 8 1 0 1 0 x 8 5 0 x 3 4 5 0 1395
Ф ильтр маслинный для воздуха ' 2

Ф 5 0  (1 69А ) 50 9 0 0 x 7 0 0 x 7 5 0 82
Ф 6 3  (2 8 8 -3 0 ) 63 1 0 0 0 x 8 0 0 x 7 5 0 95

Ф 1 0 0  (19Б ) 100 1000 х 1 0 0 0 x 7 5 0 140
Ф 1 2 5 (2 9 1 -2 0 ) 125 1300 х 1 3 0 0 x 7 5 0 165

Клапан о б р атн ы й >3
К О П -2 0 0 -1 6  (К О П -2 0 0 5 ) <  125 8 d 3 2 0 ,h = 1 7 0 30

Назначение:
* 1 -  охлаждение сж атого  воздуха и масловлагоотделение;
*2  -  очистка воздуха от пыли и м еханических примесей;
*3  -  предотвращ ение обратного потока воздуха в линии нагнетания.

ГАЗООХЛАДИТЕЛЬ 
КОНЦЕВОЙ ГК-63 (ГК-125)

Концевой холодильник ГК-63 
(ГК-125) предназначен для охлажде
ния нагнетаемого воздуха перед пода
чей его в пневмосеть. Состоит из двух 
цилиндрических камер со встроенным 
трубным элементом из гладких сталь
ных труб. В нижней камере имеется 
встроенный влагоотделитель.
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ВОЗДУХОСБОРНИКИ
Поставляем воздухосборники объемом от 0,5 до 25 м3.
Воздухосборники предназначены для создания запаса воздуха для технологических нужд и сглаживания пульсаций в воздухопрово

дах при работе поршневых компрессоров и компрессоров других типов с избыточным давлением не более 8 кгс/см2.
ВИНТОВЫЕ КОМПРЕССОРНЫЕ УСТАНОВКИ ДЛЯ БУРОВЫХ СТАНКОВ

Марка компрессора 1 В В -4 0 /6 В М 2 У 2 1В В -4 0 /6В М З У 2 1 В В -3 4 /7 М 2 У 2
Клим атическое исполнение У2
Производительность, м3/м и н 4 0 , , 4 0 . , 3 4 ,
Д иапазон конечного давления, к гс /с м ? от 4  до  5 от 4  до 5 от 4  до  5 ,5
М ощ ность электродвигателя, кВт 250 2 5 0 2 5 0
Ч астота вращ ения электродвигателя, об /м и н 3 0 0 0 3 0 0 0 3 0 0 0
Н апряж ение, В 6 0 0 0 6 0 0 0 3 8 0
Охлаждение масла и воздуха В оздуш ное
Расход м асла на унос, г /ч а с  (н е  более) 60
Тем пература воздуха на всасывании. “С -4 0 ...+ 4 0
М асса  установки, кг _____6 4 5 0  _____ _____6 9 3 0 . ,гл_____ _____ 5 5 0 0 . ,  пл_____

Габаритные размеры , мм постовляется отдельными блоками с окончательным  
разм ещ ени ем  в составе бурового станка



По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

Архангельск   (8182)63-90-72   

Астана   +7(7172)727-132   

Белгород   (4722)40-23-64   

Брянск   (4832)59-03-52   

Владивосток   (423)249-28-31   

Волгоград   (844)278-03-48   

Вологда   (8172)26-41-59   

Воронеж   (473)204-51-73   

Екатеринбург   (343)384-55-89   

Иваново   (4932)77-34-06  

Ижевск   (3412)26-03-58   

Казань   (843)206-01-48  

Калининград   (4012)72-03-81   

Калуга   (4842)92-23-67   

Кемерово   (3842)65-04-62   

Киров   (8332)68-02-04   

Краснодар   (861)203-40-90   

Красноярск   (391)204-63-61   

Курск   (4712)77-13-04   

Липецк   (4742)52-20-81   

Магнитогорск   (3519)55-03-13   

Москва   (495)268-04-70   

Мурманск   (8152)59-64-93   

Набережные Челны   (8552)20-53-41

Нижний Новгород   (831)429-08-12   

Новокузнецк   (3843)20-46-81   

Новосибирск   (383)227-86-73   

Орел   (4862)44-53-42   

Оренбург   (3532)37-68-04   

Пенза   (8412)22-31-16  

Пермь   (342)205-81-47   

Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   

Рязань   (4912)46-61-64   

Самара   (846)206-03-16   

Санкт-Петербург   (812)309-46-40   

Саратов   (845)249-38-78  

Смоленск   (4812)29-41-54   

Сочи   (862)225-72-31   

Ставрополь   (8652)20-65-13   

Тверь   (4822)63-31-35  

Томск   (3822)98-41-53   

Тула   (4872)74-02-29   

Тюмень   (3452)66-21-18   

Ульяновск   (8422)24-23-59   

Уфа   (347)229-48-12   

Челябинск   (351)202-03-61   

Череповец   (8202)49-02-64   

Ярославль   (4852)69-52-93   

Единый адрес: pmk@nt-rt.ru   ||   www.penkom.nt-rt.ru 

http://penkom.nt-rt.ru
mailto:pmk@nt-rt.ru

