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Опыт, которому можно доверять

«Пензкомпрессормаш», основан в 1950 году. Вот уже более 60 (шестидесяти) лет 
работает в области энергетического машиностроения: занимается производством 
компрессорных установок для сжатия воздуха и различных газов, а с 2002 г. предпри-
ятие приступило к освоению нового для себя направления — насосного производства.

Благодаря наличию высококвалифицированных специалистов с большим опытом 
проектирования и изготовления промышленного оборудования, в кротчайшие сроки 
была освоена целая гамма центробежных многоступенчатых герметичных с магнит
ной муфтой насосных агрегатов, среди которых значительный объем занимают полу
погружные насосные агрегаты.

В настоящее время основным направлением деятельности коллектива является 
совершенствование конструкции насосов и технологии их изготовления, внедрение 
передовых достижений отечественного и зарубежного насосостроения.

Вся вышеуказанная продукция сертифицирована. Качество является приоритетной 
целью всей деятельности предприятия. Действующая на заводе «Система менеджмен
та качества» сертифицирована на соответствие ИСО-9001-2000г.

Наибольшее количество изготовленных насосных агрегатов поставлено на  
«Пензхиммаш» (для комплектации дренажных емкостей), «Курганхиммаш»,  «Рязанский 
НПЗ», «Салаватнефтеоргсинтез», Ярославский НПЗ Славнефть- Янос», Каракудукмунай 
и т.д..
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Общие сведения

Агрегаты электронасосные герметичные с магнитной муфтой
Герметичные электронасосные агрегаты с магнитной муфтой предназначены для 

перекачивания в стационарных условиях углеводородов, нейтральных, агрессивных, 
токсичных, а также взрыво- и пожароопасных жидкостей, пары которых могут образо
вывать с воздухом взрывоопасные смеси. Электронасосные агрегаты применяются на 
нефтеперерабатывающих заводах, химических и нефтехимических заводах, на пред
приятиях по переработке газа и др.

Агрегат электронасосный марки ВНГ состоит из вертикального центробежного 
многоступенчатого насоса с магнитной муфтой, электродвигателя и фундаментной 
плиты, а в полупогружном исполнении, еще и из приводных секций.

Крутящий момент от двигателя к ротору насоса передается с помощью с магнит
ной муфты на постоянных магнитах. Ведущая полумуфта устанавливается непосред
ственно на вал двигателя или вал крайней нижней приводной секции полупогружного 
насосного агрегата. Ведомая полумуфта устанавливается на вал ротора насоса. Между 
полумуфтами расположен неподвижный герметизирующий экран, обеспечивающий 
абсолютную герметичность проточной полости насоса. Вал ротора насоса вращается 
в подшипниках скольжения, выполненных, например, из карбида кремния. Смазка и 
охлаждение подшипников производится перекачиваемой средой.

Насосные агрегаты изготавливаются согласно ТУ 3631-002-00217805-2005. Соответ-
ствие требованиям нормативных документов подтверждено сертификатом соответствия 
№ C-RU^45^.00270. «Пензкомпрессормаш» имеет разрешение Ростехнадзора на 
применение электронасосных агрегатов.

Каждый насосный агрегат, перед отгрузкой, в обязательном порядке, проходит ис-
пытания на заводском испытательном стенде аккредитованном НП «СЦ НАСТ- ХОЛ» 
№CCNA RU.0001.22.K165. Результаты испытаний фиксируются в протоколе и отража-
ются в отгрузочной документации.
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Устройство и работа магнитной муфты.
Муфта передает крутящий момент непосредственно на 

ротор насоса под воздействием магнитного поля. Магнитное 
поле создается постоянными магнитами, установленными в 
ведущей и ведомой полумуфтах.

Экран (герметизирующий стакан) находится между ведущей 
и ведомой полумуфтами - обеспечивает абсолютную герме
тичность насоса.

Материал магнитов - редкоземельные сплавы на основе са
марий - кобальт (SmCo).

Преимущества применения агрегатов с магнитной 
муфтой.

Применение герметичных электронасосных агрегатов 
обеспечивает:

-  санитарно-гигиенические условия труда,
-  безопасность в производстве с агрессивными, высоко

токсичными пожаро- и взрывоопасными, резко пахнущими 
жидкостями,

-  чистоту окружающей среды,
-  стерильность перекачиваемого продукта.
-  не требуется присутствие персонала (минимум техниче

ского обслуживания).
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Минимальный объем технического обслуживания
По сравнению с обычными насосами с двойным торцевым 

уплотнением и подшипниками качения, исключаются следую
щие работы по техническому обслуживанию и контролю:

Подшипники:
- проверка уровня масла;
- поддержание постоянного уровня масла;

Муфта:
- центровка.

Не требуется емкость с затворной жидкостью и 
соответственно:

- проверка уровня жидкости;
- доливка затворной жидкости;
- контроль давления буферной жидкости;
- создание давления в емкости (путем подачи азота).

Виды исполнения электронасосных агрегатов
Агрегаты могут поставляться в общепромышленном исполнении и в исполнении 

для взрывопожароопасных производств.
Выпускаются агрегаты вертикальные, полупогружные.
Принимаются к исполнению заявки на насосы в диапазоне подач от 0,6 до 200 м3/ 

час при напоре до 250 м.
Насосная часть агрегатов выполняется на базе центробежных ступеней.

Насосы изготавливаются под заказ из различных материалов. По желанию за
казчика, могут быть спроектированы и изготовлены электронасосные агрегаты, от
личающиеся по параметрам и условиям эксплуатации от серийных.
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Пример структуры условного обозначения вертикального электронасосного 
агрегата

ВНГ-ц-Е-150-100-А-УХЛ2
I_____ 11 I I I I______I I_____ 11 11______ш

1 2 3 4 5 6 7 8

Примерструктуры условного обозначенияполупогружногоэлектронасосного 
агрегата

ВНГ-ц-Е-25-50-П-3,2-К-УХЛ2

1 2 3 4  5 9  10 6 7 8

ТУ 3631-002-00217805-2005
1 - ВНГ - тип герметичного насоса с магнитной муфтой;
2 - ц - центробежный;
3 - Е - взрыво- и пожароопасное исполнение;
4 - 150 - подача номинальная, м3/час;
5 - 100 - напор, м;
6 - А, К - материал проточной части;
7 - УХЛ - климатическое исполнение;
8 - 2 - категория размещения при эксплуатации;
9 - П - полупогружной;
10 - 3,2 - глубина погружения, м.

Условное обозначение материала проточной части
-  А - углеродистая сталь и стали типа 09Г2С/20Х13;
-  К - хромоникелевая сталь 12Х18Н9Т;12Х18Н10Т;
-  Е - хромоникельмолибденовая сталь 10Х17Н13М2Т; 10Х17Н13М3Т.

Выбор материала проточной части насоса производится потребителем, исходя из 
коррозионной стойкости материала по отношению к перекачиваемой жидкости.

Для предварительного выбора заказчиком марки агрегата приведены поля харак
теристик и технические характеристики насосов.

Окончательный выбор марки насоса, электродвигателя и габаритных размеров 
выполняется специалистами «ПКМ» на основании данных опросного листа (технического 
задания).
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Габаритный чертеж 
агрегатов электронасосных 
типа ВНГ-ц-Е-1,2
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Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-1

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-1-20

0,6...1,8

20...25 0,55/0,75
ВНГ-ц-Е-1-30 30...35 0,55/0,75/1,1
ВНГ-ц-Е-1-40 40...45 0,75/1,1/1,5
ВНГ-ц-Е-1-50 50...55 0,75/1,1/1,5
ВНГ-ц-Е-1-60 60...70 1,1/1,5/2,2
ВНГ-ц-Е-1-80 80...90 1,1/1,5/2,2

ВНГ-ц-Е-1-100 100...110 1,5/2,2/3,0
ВНГ-ц-Е-1-120 120...130 2,2/3,0
ВНГ-ц-Е-1-140 140...150 2,2/3,0

Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-2

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-2-20

1,3...3,3

20...25 0,55/0,75/1,1

ВНГ-ц-Е-2-30 30...35 0,75/1,1/1,5
ВНГ-ц-Е-2-40 40...45 1,1/1,5
ВНГ-ц-Е-2-50 50...55 1,1/1,5/2,2
ВНГ-ц-Е-2-60 60...70 1,5/2,2
ВНГ-ц-Е-2-80 80...90 1,5/2,2/3,0
ВНГ-ц-Е-2-100 100...110 2,2/3,0
ВНГ-ц-Е-2-120 120...130 2,2/3,0/4,0
ВНГ-ц-Е-2-140 140...150 3,0/4,0
ВНГ-ц-Е-2-160 160...175 3,0/4,0/5,5
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Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-4

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-4-20 20...25 0,75/1,1

ВНГ-ц-Е-4-30 30...35 1,1/1,5/2,2

ВНГ-ц-Е-4-40 40...45 1,5/2,2

ВНГ-ц-Е-4-50 50...55 1,5/2,2/3,0

ВНГ-ц-Е-4-60

ОГ'.о

2,2/3,0

ВНГ-ц-Е-4-80 80...90 2,2/3,0

ВНГ-ц-Е-4-100 2,8...7,0 100...110 3,0/4,0

ВНГ-ц-Е-4-120 120...130 4,0/5,5

ВНГ-ц-Е-4-140 140...150 4,0/5,5

ВНГ-ц-Е-4-160 160...170 4,0/5,5

ВНГ-ц-Е-4-180 180...190 4,0/5,5/7,5

ВНГ-ц-Е-4-220 220...230 5,5/7,5

ВНГ-ц-Е-4-240 240...250 5,5/7,5

I-----------------------------------------------------------------------------1 Примечание.
При повышенных требованиях 
к кавитационному запасу в кон
струкции насосов предусмотрен 
шнек.
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Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-8

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-8-25

6...12

25...30 3/4/5,5

ВНГ-ц-Е-8-50 50...60 4/5,5/7,5
ВНГ-ц-Е-8-75 70...80 5,5/7,5/11
ВНГ-ц-Е-8-100 80...110 7,5/11/15
ВНГ-ц-Е-8-125 100...130 11/15/18,5
ВНГ-ц-Е-8-150 130...160 15/18,5
ВНГ-ц-Е-8-175 160...180 15/18,5/22
ВНГ-ц-Е-8-200 180...210 18,5/22
ВНГ-ц-Е-8-225 200...230 18,5/22/30
ВНГ-ц-Е-8-250 230...250 22/30/37

Технические характеристики электронасосных агрегатов 
ВНГ-ц-Е-12,5

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-12,5-25

9...15

25...30 3/4/5,5

ВНГ-ц-Е-12,5-50 50...60 5,5/7,5/11

ВНГ-ц-Е-12,5-75

Осоо

7,5/11/15

ВНГ-ц-Е-12,5-100 80...100 11/15/18,5

ВНГ-ц-Е-12,5-125 100...130 15/18,5

ВНГ-ц-Е-12,5-150 130...160 15/18,5/22

ВНГ-ц-Е-12,5-175 160...180 18,5/22

ВНГ-ц-Е-12,5-200 180...210 18,5/22/30

ВНГ-ц-Е-12,5-225 200...230 22/30/37

ВНГ-ц-Е-12,5-250 230...250 30/37

12
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Технические характеристики электронасосных агрегатов

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-25-25 13...35 25...30 4/5,5/7,5

ВНГ-ц-Е-25-50 50...60 7,5/11/15

ВНГ-ц-Е-25-75

О00о

11/15/18,5

ВНГ-ц-Е-25-100 80...100 15/18,5/22

ВНГ-ц-Е-25-125 100...130 18,5/22/30

ВНГ-ц-Е-25-150 130...160 22/30

ВНГ-ц-Е-25-175 150...190 30/37

ВНГ-ц-Е-25-200 180...210 30/37/45

ВНГ-ц-Е-25-225 200...230 30/37/45

ВНГ-ц-Е-25-250 230...250 37/45

Примечание: при повышенных требованиях к кавитационному запасу в 
конструкции насосов предусмотрен шнек

14
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Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-50

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-50-25

30...60

15...25 5,5/7,5

ВНГ-ц-Е-50-40 30...50 11/15/18,5

ВНГ-ц-Е-50-50 45...75 15/18,5/22

ВНГ-ц-Е-50-75 60...100 22/30

ВНГ-ц-Е-50-100 80...120 22/30/37

ВНГ-ц-Е-50-125 100...140 30/37/45

ВНГ-ц-Е-50-150 130...170 37/45

ВНГ-ц-Е-50-175 150...190 37/45/55

ВНГ-ц-Е-50-200 180...210 45/55

ВНГ-ц-Е-50-225 210...230 45/55/57

ВНГ-ц-Е-50-250 230...250 55/75

Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-75

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-75-40

50...85

25...40 11/15/18,5

ВНГ-ц-Е-75-75

Оо со1_п 18,5/22/30

ВНГ-ц-Е-75-100 80...120 30/37/45

ВНГ-ц-Е-75-125 110...140 37/45/55

ВНГ-ц-Е-75-150 130...160 45/55

ВНГ-ц-Е-75-175 150...180 45/55/75

ВНГ-ц-Е-75-200 180...210 55/75

ВНГ-ц-Е-75-225 210...230 55/75/90

ВНГ-ц-Е-75-250 230...250 75/90

элетродвигателя

300

20 30 40 5060 80100
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Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-100

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-100-50

75...120

40...55 22/30/37

ВНГ-ц-Е-100-75

Оо со1_п 37/45/55

ВНГ-ц-Е-100-100 75...105 55/75/90

ВНГ-ц-Е-100-125 100...130 75/90/110

Подача Q м3/ч
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Технические характеристики электронасосных агрегатов
ВНГ-ц-Е-150

Марка агрегата Подача, м3/ч Напор, м Мощность электродвига
теля, кВт

ВНГ-ц-Е-150-50 100...165 35...60 30/37/45

ВНГ-ц-Е-150-75 100...175 50...90 45/55/75

ВНГ-ц-Е-150-100 100...185 75...110 75/90/110

ВНГ-ц-Е-150-125 100...195 95...130 75/90/110

Подача Q м3/ч
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Полупогружные насосы
Полупогружные электронасос

ные агрегаты изготавливаются на 
параметры, указанные на графиках 
для вертикальных насосов (стр. 8).

Габаритно-присоединительные 
размеры и тип уплотнительной по
верхности плит могут выполняться 
как по ГОСТ (ГОСТ 12815-80, ГОСТ 
12820-80, ГОСТ 28759.2-90, ASME 
B16.47 и др.), так и по любому эски
зу заказчика.

Минимальные Dy плит для насо
сов с подачей:

1-2 м3/ч 400 мм

4-12,5 м3/ч 500 мм

12,5-50 м3/ч 600 мм

50-80 м3/ч 800 мм

80 м3/ч 900 мм

Максимальная вязкость перека-
чиваемой жидкости для агрегатов:
| ВНГ-ц-Е-1 5 сСт

ВНГ-ц-Е-2 8 сСт

ВНГ-ц-Е-4 12 сСт

ВНГ-ц-Е-8 20 сСт

ВНГ-ц-Е-12,5 25 сСт

ВНГ-ц-Е-25 35 сСт

ВНГ-ц-Е-50 40 сСт

ВНГ-ц-Е-60 50 сСт

ВНГ-ц-Е-100, ВНГ-ц-Е-150 70 сСт

По желанию заказчика, насос 
может комплектоваться самоочи
щающимся щелевым фильтром.

18
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Обозначение
магнитной

муфты

Стати
ческий
момент

Ведомая муфта Ведущая муфта
D2

d d1 l1 l D D1 L1 L
ВНГ5,5 - 110 30 57 41 160 38 135 210 118
ВНГ 7,5 - 110 30 77 41 160 38 155 210
ВНГ11 - | 110 30 77 43 | 168 42 | 102 | 201 118

ВНГ18,5 82 110 30 97 41 168 42 122 221 118
ВНГ22 90 | 108 30 | 117 41 | 168 48 | 120 | 241 118
ВНГ 30 138 110 30 137 41 168 48 162 261
ВНГ45 135 | 110 30 | 157 41 | 168 55 | 180 | 280 118

ВНГМ 45 230 137 40 113 7 220 55 100 168 142
ВНГМ 55 230 | 137 40 | 153 7 | 220 60 | 140 | 208 142

КМ-ВНГП 22 66 136 45 142 - 220 55 193 333
КМ-ВНГП(в)22 110 | 136 45 85 - | 220 55 | 133 | 273

СА-ВНГ45 260 - 285 55 151 255
СА-ВНГ(в) 55 290 | 200 45 73 - | 285 55 | 151 | 255 142,5

СА-ВН Г90 240 200 45 113 - 285 65 151 291
СА-ВНГ(в) 90 430 | 200 45 | 133 - | 285 65 | 168 | 291
ВМ 017.072 285 65 151 291
ВМ 090.200 280 | 200 45 93 - | 285 55 | 151 | 255
ВМ 055.200 - 199 45 81 - 285 55 151 255

СА-ВМ 045.200 180 | 199 45 81 - | 285 55 | 151 | 255
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ВпраВление
электродвигателем

Выход жидкости

1
Вход 

жидкости

1-1, -2 Датчик уроВн» 
ВзрыВозащищенный 1

2-1
2-3, 2-3

Манометр злектроконтактный 
ВзрыВозащищенныи 2

5-1 Пусковое устройство 1

5-2 Ключ упраВлени» 1

5-3, 5-4 Кнопочный пост упраВлени» 
двухэлементный 1

5-5 Кнопочный пост упраВлени» 
одноэлементный 1

5-6, 5-7 Кнопочный пост упраВлени» 
дВухзлементный, ВзрыВозащищенный

1

5 8 Кнопочный пост упраВлени» 
одноэлементный, ВзрыВозащищенный 1

5-9 Датчик температуры ВзрыВозащищенный 1
HL1HL2,

HL3 Придоры сВетоиндикации ВзрыВозщищенные 3

ДаВление
шагнетани»

t§-§

|
I
I

L l HL2

Рекомендуемая схема 
фунциональная принципиальная 
блокировки и защиты агрегата 
электронасосного типа ВНГ-ц-Е

й
з -

£ .

Минимальный уровень 
живности при пуске

Минимальный уровень 
живности при раВоте

X X
X X
X X

» I 1

^  g
11

-а I  
а.1
l l

w ©  (ЭО р ©  ©

5  { s

3  -

Рекомендуемая схема фунциональная 
принципиальная блокировки и защиты 
полупогружного агрегата 
электронасосного типа ВНГ-ц-Е

Поз.
ОВззнач. Наименование Кол-во

4-1 4-2 Манометр злектроконтоктный 1

5-1 Пусковое устройство 1

5-2 Ключ управления 1

5-35-4 Кнопочный пост управления 2 -х злементный 2

5-5 Кнопочный пост управления овнозлементный 1

5-6, 5 -7 Кнопочный пост управления 2-х злементный, 
взрывозащищенный

2

5 8 ,5 -9
5 -0

Кнопочный пост управления овнозлементный, 
взрывозащищенный

3

1-1 1-2 
1-3 -4

Ратник уровня взрывозащищенный 2
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Расходомер

Поддон

Фильтр Основание

Датчики
(вибрации, уровня, температуры) 

Клеммная коробка

Обратный клапан

Электродвигатель

Спуск воздуха

Щит управление

Задвижка

Нагнетание

Манометры

Всасывание

Задвижка

Насосный агрегат

Слив жидкости
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НОМЕНКЛАТУРНЫЙ п е р е ч е н ь

№
п/п

Обозначение насосного 
агрегата

Подача,
м 3/ч

На
пор, м

Темп.
°С

Перекачиваемая
среда

Место
эксплуатации

Плотность 
среды, 

к г/м 3 max

N ,эдв
кВт

ВНГ-ц-Е-1-70-А-УХЛ2 1,5 (0,8-1,8) 40 35-40 Бензиновая фракция Сибросьпереработка 705 1,1
2 ВНГ-ц-Е-1-70-К-У2 0,8 1,8 -10...+30 853 1,1
3 ВНГ-ц-Е-1-110-А-УХЛ2 | 1,0 (0,9-1,2) 90 90 Легкое топливо Сибросьпереработка 815 2,2
4 ВНГ-ц-Е-1-150-А-УХЛ2 150 нефтепродукт 2,2
5 ВНГ-ц-Е-2-120-А-УХЛ2 1-3 100 20 Пресная вода «СИБ» 1000 3
6 ВНГ-ц-Е-2-150-А-УХЛ2 нефтепродукт СГПН 766 4
7 ВНГ-ц-Е-2-180-А-УХЛ2 1-3 150 20 Вода техническая Волгосинтез 998 4
8 ВНГ-ц-Е-4-100-А-УХЛ2 4 100 30-65 нефтепродукт СГПН 780 4
9 ВНГ-ц-Е-4-100-К-УХЛ2 4 100 35-40 вода кислая СГПН 1020 4

10 ВНГ-ц-Е-4-140-А-У2 6,0 (3,0-7,2) 90 20 нефть 846 5,5
11 ВНГ-ц-Е-4-160-К-У2 4-7 | 110-120 85 Вода «Мегастрой» 968 5,5
12 ВНГ-ц-Е-4-40-А-У2 2,6 (1,3-4) 40 130 Мазут 825-904 2,2
13 ВНГ-ц-Е-4-50-А-У2 5 (2,5-6,0) 40 35-40 Бензиновая фракция 705 1,5
14 ВНГ-ц-Е-4-50-А-УХЛ2 нефтепродукт 1038 3
15 ВНГ-ц-Е-4-60-А-УХЛ2 Роснефть 994 3
16 ВНГ-ц-Е-4-60-А-УХЛ2 3,5 (1...5) 60 1200-1500 4
17 ВНГ-ц-Е-4-60-Е-УХЛ2 «Линос» 968 4
18 ВНГ-ц-Е-4-80-А-У2 1...5 70 диз. Топливо До 1000 4
19 ВНГ-ц-Е-4-80-А-УХЛ2 .1.5-5 80 553 3
20 ВНГ-ц-Е-4-90-А-УХЛ2 Нефтекомплектоборуд. 771 4
21 ВНГ-ц-Е-8-30-А-У2 3-9 25-30 20 Сырая нефть 888 7,5
22 ВНГ-ц-Е-8-50-А-У2 7-9 50-55 Керосин 755 4

23 ВНГ-ц-Е-8-50-А-У2 7-9 50-55 Керосин 755 5,5

24 ВНГ-ц-Е-8-100-А-УХЛ2 .5-12 100 30 780 15
25 ВНГ-ц-Е-8-120-А-УХЛ2 .5-12 120 20 нефтепродукт СГПН 870 22
26 ВНГ-ц-Е-10-100-А-УХЛ2 11
27 ВНГ-ц-Е-10-100-А-УХЛ2 .6-12 100 До 1100 7,5
28 ВНГ-ц-Е-12.5-50-А-УХЛ2 12,5 (10-16) 50-55 нефтепродукт 856 11
29 ВНГ-ц-Е-12,5-100-А-УХЛ2 .8-15 100 25-30 нефтепродукт 765 15
30 ВНГ-ц-Е-12.5-100-К-УХЛ2 12,5 100 СГПН 995 15
31 ВНГ-ц-Е-12.5-150-А-У2 5-25 1 120-140 20 770/880 30
32 ВНГ-ц-Е-12.5-200-А-УХЛ2 12,5(10-16) 200 20 нефтепродукт СГПН 650-828 30
33 ВНГ-ц-Е-16-30-А-УХЛ2 16 30 40-50 Самараспецремкомпл 1000 4
34 ВНГ-ц-Е-25-40-А-У2 25 40 910-945 11
35 ВНГ-ц-Е-25-50-А-УХЛ2 18-35,4 50-55 34 водный раствор КНПЗ 1076 15
36 ВНГ-ц-Е-25-50-К-У2 16-20 62 Конденсат пара 958 15
37 ВНГ-ц-Е-25-50-К-УХЛ2 20-25 50 Прямогонный бензин 634 11
38 ВНГ-ц-Е-25-75-А-УХЛ2 25(18-30) 80 10...90 855 18,5
39 ВНГ-ц-Е-25-100-А-УХЛ2 13-35 72 90 водный раствор 1096 ■18,5 (15), (22)
40 ВНГ-ц-Е-25-100-К-УХЛ2 25(20-70) 90 До 130 водный раствор Трансгаз-энерго 1025 22
41 ВНГ-ц-Е-25-125-А-У2 25 125 20 диз. Топливо 852 30

42 ВНГ-ц-Е-25-150-А-УХЛ2 8...20 150 Сырая
Нефть Волгосинтез 875 30

43 ВНГ-ц-Е-25-150-К-УХЛ2 25(15-35) нефтепродукт КНПЗ 645-836 22
44 ВНГ-ц-Е-25-200-А-УХЛ2 25(15-35) 200 нефтепродукт 992 37
45 ВНГ-ц-Е-25-200-К-УХЛ2 25 200 - -  » -- 1017 45
46 ВНГ-ц-Е-25-250-А-УХЛ2 40 200 -54.+30 нефтепродукт «Нефтехимия» 520 45
47 ВНГ-ц-Е-50-50-А-УХЛ2 27-54 70 40 водный раствор 1095 18,5
48 ВНГ-ц-Е-50-75-А-УХЛ2 50 75 нефтепродукт 933-985 30
49 ВНГ-ц-Е-50-75-К-УХЛ2 45 60 водный раствор 1746 45
50 ВНГ-ц-Е-50-100-К-УХЛ2 50 100 водный раствор СГПН 1834 45
51 ВНГ-ц-Е-50-100-А-УХЛ2 50 100 нефтепродукт КНПЗ 850-1001 22 (37)
52 ВНГ-ц-Е-50-100-А-УХЛ2 (30-60) 125 30-65 нефтепродукт 520 30
53 ВНГ-ц-Е-50-150-А-УХЛ2 55 140 25-45 нефтепродукт 780 45
54 ВНГ-ц-Е-50-200-А-УХЛ2 50 200 45 нефтепродукт 775 55
55 ВНГ-ц-Е-60-80-А-УХЛ2 60 80 нефтепродукт ТНПЗ 37
56 ВНГ-ц-Е-60-150-А-УХЛ2 36-72 151 98 нефтепродукт КНПЗ 573,5 55
57 ВНГ-ц-Е-75-75-К-УХЛ2 75 75 водный раствор - -  » -- 1048 37
58 ВНГ-ц-Е-75-100-А-УХЛ2 75 100 35-40 нефтепродукт 800 75
59 ВНГ-ц-Е-100-100-А-УХЛ2 100 100 60 нефтепродукт СГПН 590-686 45
60 ВНГ-ц-Е-125-125-К-УХЛ2 125 125 До +50 водный раствор 1000 90
61 ВНГ-ц-Е-1 50-50-А-УХЛ2 110-140 57 нефтепродукт Ярваз 745 55
62 ВНГ-ц-Е-150-100-А-УХЛ2 150 100 нефтепродукт 700-972 55

Полупогружные насосные агрегаты
63 ВНГ-ц-Е-1-40-П-3,2-А-УХЛ2 - -  » - - 3
64 ВНГ-ц-Е-2-30-П-1,6-К-УХЛ4 2 25 18-20 Пенза 1050 1,5
65 ВНГ-ц-Е-4-20-П-1,3-А-УХЛ4 4 20 1,5
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№ Обозначение насосного Подача, На- Темп. Перекачиваемая Место Плотность
n w ,

п/п агрегата м 3/ч пор, м 'С среда эксплуатации среды, 
к г/м 3 max

кВт

66 ВНГ-ц-Е-4-30-П-3,2-А-УХЛ2 4 30 18-20 водный раствор КНПЗ 1054 3
67 ВНГ-ц-Е-4-50-П-3,2 -УХЛ2 4 50 нефтепродукт 3
68 ВНГ-ц-Е-4-70-П-3,2-К-УХЛ2 25(15-35) 70-80 .5-55 672,1 3
69 ВНГ-ц-Е-5-450-П-3-К-УХЛ2 .3-5 450 Нефть ОГПН 850 7,5х2
70 ВНГ-ц-Е-8-20-П-3,2-А-УХЛ2 .6-12 20 До 1000 3
71 ВНГ-ц-Е-8-25-П-2-А-УХЛ2 8,5 До 30 До 93 Вода с нефтепрод До 1020 4
72 ВНГ-ц-Е-8-50-П-3,15-А-УХЛ2 7-8 50 До 80 нефть Волгосинтез 833 4
73 ВНГ-ц-Е-10-100-П-3.2-К-УХЛ2 10 100 0-47 Нефть-нефтешлам 727 11
74 ВНГ-ц-Е-12,5-12,5-П-2,38-К-УХЛ2 15 11,6 5-55 Вода с нефтепрод Каракудукмунай 806-1020 3
75 ВНГ-ц-Е-12,5-25-П-1,4-А-УХЛ2 12,5 25 До 130 до1100 5,5
76 ВНГ-ц-Е-12,5-25-П-1,8-А-УХЛ2 12,5 25 До 130 До 1100 5,5
77 ВНГ-ц-Е-12,5-25-П-2,1-А-УХЛ2 12,5 25 12 980 5,5
78 ВНГ-ц-Е-12,5-25-П-2,6-А-У2 12,5 25 До 1000 4
79 ВНГ-ц-Е-12,5-25-П-2,98-К-УХЛ2 806-1020 4
80 ВНГ-ц-Е-12.5-25-П-3,2-А-УХЛ2 Самара 1000 11
81 ВНГ-ц-Е-12,5-50-П-2,9-А-УХЛ2 .6-13 50 До 100 До 780 5,5
82 ВНГ-ц-Е-12,5-50-П-3,2-А-УХЛ2 12,5 50 11
83 ВНГ-ц-Е-12,5-50-П-3.9-А-УХЛ2 СГПН 655 15
84 ВНГ-ц-Е-12,5-75-П-2,85-К-УХЛ2 До 20 70 До 130 1021 18,5
85 ВНГ-ц-Е-12.5-100-П-1,9-К-УХЛ2 12,5(10-16) 100 25-30 1040 22
86 ВНГ-ц-Е-12.5-100-П-3-К-УХЛ2 «МНГК», Уфа | 18,5 (15), (7,5)
87 ВНГ-ц-Е-12,5-100-П-3,2-А-УХЛ2 12,5(10-30) 100 30 нефтепродукт 840 18,5
88 ВНГ-ц-Е-12,5-100-П-3,2-К-УХЛ4 12,5 100 18,5
89 ВНГ-ц-Е-12,5-100-П-3,7-А-УХЛ2 12,5 100 До 150 Бензин РНПЗ 850 18,5
90 ВНГ-ц-Е-25-25-П-3,28-К-УХЛ2 25(15-35) 25 Каракудукмунай 806-1020 11
91 ВНГ-ц-Е-25-25-П-3.38-А-УХЛ2 25 25 Каракудукмунай 1000 11
92 ВНГ-ц-Е-25-50-П-1.7-К—УХЛ2 25(15-35) 50 ОГПН 813-1130 15
93 ВНГ-ц-Е-25-50-П-2-К-УХЛ2 25 50 785-1514 15
94 ВНГ-ц-Е-25-50-П-3,2-А-УХЛ2 25 50 Ноябрьск 1000 11(15)
95 ВНГ-ц-Е-25-50-П-3.2-К-УХЛ2 25 50 («РосАрм») 1000 15
96 ВНГ-ц-Е-25-50-П-3.7-А-УХЛ2 25 50 1010 15
97 ВНГ-ц-Е-25-50-П-3,7-К-УХЛ2 25 50 До 1000 11
98 ВНГ-ц-Е-25-50-П-3,8-К-УХЛ2 25 50 До 130 До 1000 11
99 ВНГ-ц-Е-25-60-П-3,2-А-УХЛ2 25 60 5...20 1000 15

100 ВНГ-ц-Е-25-75-П-2,3-А-УХЛ2 20 80 30-65 нефть До 1000 15
101 ВНГ-ц-Е-25-100-П-1.9-А-УХЛ2 25 100 1000 22
102 ВНГ-ц-Е-25-100-П-3-К-УХЛ2 25 (15-35) 100 СГПН 1116 18,5
103 ВНГ-ц-Е-25-100-П-3.1-К-УХЛ2 1050 22
104 ВНГ-ц-Е-25-100-П-3,2-А-УХЛ2 25 (15-35) 100 40 720-800 18,5
105 ВНГ-ц-Е-25-100-П-3,7-А-УХЛ2 25 100 Самара 650 22
106 ВНГ-ц-Е-25-100-П-3,7-К-УХЛ2 25 100 1000 22
107 ВНГ-ц-Е-25-100-П-3.4-А-УХЛ2 820 22
108 ВНГ-ц-Е-25-100-П-4-А-УХЛ2 Моск НПЗ 1100 22
109 ВН Г-ц-Е-25-125-П-3-К -УХЛ2 25(15-35) 120 СГПН 999.7 30
110 ВНГ-ц-Е-25-125-П-3,2-А-УХЛ2 25 125 0-20 576-750 22
111 ВНГ-ц-Е-25-125-П-3,2-А-УХЛ2 25 100-125 0-20 576 18,5
112 ВНГ-ц-Е-25-125-П-3.7-К-УХЛ2 25 100 до 905 30
113 ВНГ-ц-Е-25-125-П-4,2-А-УХЛ1 25 100 750 18,5
114 ВНГ-ц-Е-25-150-П-3-А-УХЛ2 25 150 30 868 30
115 ВНГ-ц-Е-25-150-П-3-К-УХЛ2 Уфа 1000 30
116 ВНГ-ц-Е-25-175-П-2,7-А-УХЛ1 25 175 До 130 До 1000 37
117 ВН Г-ц-Е-25-175-П-3,5-А-У2 25 175 До 1000 37
118 ВНГ-ц-Е-25-250-П-4-А-УХЛ2 25 250 До 130 Вода До 1000 55
119 ВНГ-ц-Е-40-50-П-3-К-УХЛ2 До 40 50 -30.+40 КИНЕФ До 1000 18,5
120 ВНГ-ц-Е-50-25-П-5,1-Д-У2 50 25 10 Вода 1000 11
121 ВНГ-ц-Е-50-50-П-3.2-А-УХЛ2 50 50 До 130 До 1100 18,5
122 ВНГ-ц-Е-50-50-П-3,3-А-УХЛ1 50 50 18,5
123 ВНГ-ц-Е-50-50-П-3,7-К-УХЛ2 50 50 18,5
124 ВНГ-ц-Е-50-100-П-3.2-А-УХЛ2 50 100 Каракудукмунай 750 37
125 ВНГ-ц-Е-50-100-П-3.7-А-УХЛ2 50 100 786 37

126 ВНГ-ц-Е-50-100-П-3,9-А-УХЛ2 50 100 30 Салават Газпром
нефть 740-995 37

127 ВНГ-ц-Е-50-125-П-3-А-УХЛ1 50 120 40-50 МНПЗ 650-750 37
128 ВНГ-ц-Е-50-150-П-3,2-А-УХЛ2 | 35 (12,5-35) 150 0-150 нефтепродукт 600-1000 37
129 ВНГ-ц-Е-50-150-П-3,3-А-УХЛ2 30 (15-40) 150 60 Каракудукмунай 500 37
130 ВНГ-ц-Е-75-50-П-3,2-А-УХЛ2 75 50 КНПЗ 1000 22
131 ВНГ-ц-Е-1 50-50-П-3,2-А-УХЛ2 КНПЗ 1000 55
132 ВНГ-ц-Е-1 50-50-П-3,7-К-УХЛ2 120-140 50 Вода 1000 55
133 ВНГ-ц-Е-150-100-П-4,05-К-У2 150 100 10 Вода 1000 110
134 ВНГ-ц-Е-150-100-П-4,05-К-УХЛ2 150 100 10 Вода 1000 110
135 ВНГ-ц-Е-150-100-П-4,45-К-У2 150 100 Вода До 1000 110
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«ПЕНЗКОМПРЕССОРМАШ»

Для справки

Подача насоса или объемный поток (Q):
1м3/ч = 0,1667 м3/мин = 1000 л/ч = 16,67 л/мин = 0,28 л/с

Давление ( Р ):

Для того, чтобы 
перевести давле
ние в единицах:

В единицы:

Па (Н/м2) МПа bar атм мм рт. ст. мм в.ст. м в.ст. кгс/см2

Следует умножить на:

Па (Н/м2) 1 1 х 10-6 1х10-5 9.87 х10-6 0.0075 0.1 1.02х10-4 1.02 х 10-5

МПа 1х106 1 10 9,87 7.5х103 1 х105 1 х102 10,20

бар 1х105 0,1 1 0.987 750 1.02х104 10,20 1,02

атм 1.01 х105 1.01 х10-1 1.013 1 759.9 10332 10.332 1,03

мм рт. ст. 133.3 133.3х10-6 1.33х10-3 1.32 х 10-3 1 13,30 0.013 1.36х10-3

мм в.ст. 10 1х10-5 0.000097 9.87 х10-5 0.075 1 0.001 1.02 х 10-4

м в.ст. 1 х 104 0,01 0.097 9.87 х10-2 75 1000 1 0.102

кгс/см2 9.8х104 9.8х10-2 0.98 0.97 735 10000 10 1

фунтов на 
кв. дюйм (psi)

6894.76 6.9х10-3 0.069 0.068 51.7 689.7 0.690 0.07

Напор(Н)
Н = Р/р (м)

Плотность (р):
1 кг/ м3 = 1х10-3г/см3

Температура
T°F = tTx1 ,8  + 32 
t°С = 5/9 (TF - 32)

Вязкость абсолютная или динамическая (р):
1 П (пуаз) = 1 динхс/см2 = 0,010193 кгсхс/м2 = 0,1 Пахс (1 дин = 10-5 Н = 1,02х10-6 кгс) 
1 сП (сантипуаз) 1 сП = 0,01 П = 1 х10-3 Пахс = 1 х 10-3 Нхс/м2 = 1.02х10-4 кгсхс/м2.

Вязкость кинематическая (р):
V  = р / р

1 сСт (cSt) (сантистокс) 1 сСт = 0,01 Ст = 1 мм2/с = 10-6 м2/сек)

Момент:
1 Нхм = 0,102 кгсхм
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По вопросам продаж и поддержки обращайтесь: 

Архангельск   (8182)63-90-72   

Астана   +7(7172)727-132   

Белгород   (4722)40-23-64   

Брянск   (4832)59-03-52   

Владивосток   (423)249-28-31   

Волгоград   (844)278-03-48   

Вологда   (8172)26-41-59   

Воронеж   (473)204-51-73   

Екатеринбург   (343)384-55-89   

Иваново   (4932)77-34-06  

Ижевск   (3412)26-03-58   

Казань   (843)206-01-48  

Калининград   (4012)72-03-81   

Калуга   (4842)92-23-67   

Кемерово   (3842)65-04-62   

Киров   (8332)68-02-04   

Краснодар   (861)203-40-90   

Красноярск   (391)204-63-61   

Курск   (4712)77-13-04   

Липецк   (4742)52-20-81   

Магнитогорск   (3519)55-03-13   

Москва   (495)268-04-70   

Мурманск   (8152)59-64-93   

Набережные Челны   (8552)20-53-41

Нижний Новгород   (831)429-08-12   

Новокузнецк   (3843)20-46-81   

Новосибирск   (383)227-86-73   

Орел   (4862)44-53-42   

Оренбург   (3532)37-68-04   

Пенза   (8412)22-31-16  

Пермь   (342)205-81-47   

Ростов-на-Дону   (863)308-18-15   

Рязань   (4912)46-61-64   

Самара   (846)206-03-16   

Санкт-Петербург   (812)309-46-40   

Саратов   (845)249-38-78  

Смоленск   (4812)29-41-54   

Сочи   (862)225-72-31   

Ставрополь   (8652)20-65-13   

Тверь   (4822)63-31-35  

Томск   (3822)98-41-53   

Тула   (4872)74-02-29   

Тюмень   (3452)66-21-18   

Ульяновск   (8422)24-23-59   

Уфа   (347)229-48-12   

Челябинск   (351)202-03-61   

Череповец   (8202)49-02-64   

Ярославль   (4852)69-52-93   

Единый адрес: pmk@nt-rt.ru   ||   www.penkom.nt-rt.ru 

mailto:pmk@nt-rt.ru
http://penkom.nt-rt.ru

